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Państwowa Wyższa Szko la Zawodowa
w Nowym Sączu

Karta przedmiotu
obowiązuje studentów rozpoczynających studia w roku akademickim 2016/2017

Instytut Techniczny

Kierunek studiów: Zarządzanie i inżynieria produkcji Profil: Praktyczny

Forma studiów: Niestacjonarne Kod kierunku: 06.9

Stopień studiów: I

Specjalności: Inżynieria produkcji żywności

1 Przedmiot

Nazwa przedmiotu Wizualizacja i sterowanie procesami produkcyjnymi

Kod przedmiotu IT 06.9 PIN IP9 16/17

Kategoria przedmiotu Przedmioty specjalnościowe

Liczba punktów ECTS 3

Semestry 3

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów
Semestr wyk lad ćwiczenia laboratorium projekt seminarium

3 8 15

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Wypracowanie świadomości roli inżyniera produkcji w lokalnym spo leczeństwie zw laszcza w zakresie stosowania
nowoczesnych rozwiązań technologicznych dla polepszenia jakości życia mieszkańców oraz jakości i konkurencyjności
ich pracy

Cel 2 Zdobycie umiejętności pos lugiwania się nowoczesnymi technologiami w sterowaniu przebiegiem procesu
produkcji

Cel 3 Zdobycie umiejętności identyfikowania zmian w procesach produkcyjnych.

Cel 4 Zdobycie umiejętności doboru i projektowania odpowiednich system pomiarowych do analizy i sterowania
procesu produkcyjnego oraz systemu energetycznego.
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

a Znajomość procesów ch lodniczych zachodzących w PRS, przep lywów i maszyn przep lywowych w PRS, organizacji
i technologii transportu wewnętrznego, automatyzacji i robotyzacji procesów technologicznych, maszyn przemys lu
rolno-spożywczego

5 Efekty kszta lcenia

EK1 Kompetencje spo leczne: Ma świadomość dotyczącą swojej roli wykszta lconego inżyniera produkcji w lokalnym
spo leczeństwie, w szczególności dotyczącą propagacji nowoczesnych rozwiązań technologicznych, ich wp lywu
na polepszenie jakości życia mieszkańców regionu oraz jakości i konkurencyjności ich pracy.

EK2 Wiedza: Zna budowę maszyn i urządzeń w przemyśle rolno-spożywczym i gastronomicznym. Zna metodykę
projektowania procesów produkcyjnych.

EK3 Umiejętności: Formu luje specyfikacje zadań produkcyjnych. Projektuje linie technologiczne w wybranym
zakresie inżynierii produkcji.

EK4 Umiejętności: Ocenia przydatność nowych technologii oraz maszyn i urządzeń dla przedsiębiorstw produkcyjnych.

EK5 Umiejętności: Stosuje w projektowaniu systemów produkcyjnych metody analizy systemowej, dostrzega aspekty
pozatechniczne.

6 Treści programowe

wyk lad

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

W1 Systemy monitorowania produkcji. Zastosowanie metod sztucznej inteligencji do
monitorowania i sterowania procesami technologicznymi. 3

W2 Wizualizacja aktualnych parametrów i wskaźników procesu technologicznego. 2

W3 Sterowanie procesem produkcji. Sterowanie wybranymi urządzeniami linii
technologicznej. 2

W4 Wizualizacja procesów technologicznych. 1
Razem 8

projekt

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

P1
Wykonanie projektu wybranego procesu technologicznego (z zakresu
przetwórstwa rolno-spożywczego) przy wykorzystaniu programu komputerowego
Wonderware In Touch.

15

Razem 15

7 Metody dydaktyczne

M1 Wyk lady

M2 Ćwiczenia projektowe
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8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności

Średnia liczba
godzin na

zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikające z planu studiów 23
Konsultacje przedmiotowe 1
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0
Godziny bez udzia lu nauczyciela akademickiego wynikające z nak ladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 25
Opracowanie wyników 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 26
Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
ca lego nak ladu pracy studenta 75

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 3

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Projekt indywidualny

Kryteria oceny

Efekt kszta lcenia 1 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 1

Na
ocenę
3

Ma podstawową wiedzę w zakresie wp lywu
nowoczesnych technologii na jakość życia
mieszkańców regionu i konkurencyjność
wykonywanej przez nich pracy.

projekt Ocena z projektu.

Na
ocenę
4

Ma rozszerzoną wiedzę w zakresie wp lywu
nowoczesnych technologii na jakość życia
mieszkańców regionu i konkurencyjność
wykonywanej przez nich pracy.

Na
ocenę
5

Ma rozszerzoną wiedzę w zakresie wp lywu
nowoczesnych technologii na jakość życia
mieszkańców regionu i konkurencyjność
wykonywanej przez nich pracy. Dostrzega
różne warianty stosowania nowoczesnych
technologii w ww. aspektach.

Efekt kszta lcenia 2 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 2

Na
ocenę
3

Ma podstawową wiedzę w zakresie
projektowania i organizacji systemów
produkcyjnych.

wyk lad Zaliczenie z wyk ladu.

Na
ocenę
4

Ma szczegó lową wiedzę w zakresie
projektowania i organizacji systemów
produkcyjnych.

Na
ocenę
5

Ma szczegó lową wiedzę w zakresie
projektowania i organizacji systemów
produkcyjnych, potrafi dokonać analizy
systemu.
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Efekt kszta lcenia 3 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 3

Na
ocenę
3

Formu luje specyfikację prostych zadań
produkcyjnych. Projektuje proste linie
technologiczne w wybranym zakresie
inżynierii produkcji.

projekt Ocena z projektu.

Na
ocenę
4

Formu luje specyfikację z lożonych zadań
produkcyjnych. Projektuje proste linie
technologiczne w wybranym zakresie
inżynierii produkcji.

Na
ocenę
5

Formu luje specyfikację z lożonych zadań
produkcyjnych. Projektuje z lożone linie
technologiczne w wybranym zakresie
inżynierii produkcji.

Efekt kszta lcenia 4 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 4

Na
ocenę
3

Potrafi ocenić przydatność nowych
technologii oraz maszyn i urządzeń dla
ma lych przedsiębiorstw.

projekt Ocena z projektu.

Na
ocenę
4

Potrafi ocenić przydatność nowych
technologii oraz maszyn i urządzeń dla
ma lych i średnich przedsiębiorstw.

Na
ocenę
5

Potrafi ocenić przydatność nowych
technologii oraz maszyn i urządzeń dla
ma lych i średnich przedsiębiorstw. Ma
w lasną opinię na temat przydatności tych
systemów.

Efekt kszta lcenia 5 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 5

Na
ocenę
3

Potrafi w projektowaniu systemów
produkcyjnych stosować metody analizy
systemowej.

projekt Ocena z projektu.

Na
ocenę
4

Potrafi w projektowaniu systemów
produkcyjnych stosować metody analizy
systemowej oraz dostrzegać aspekty
środowiskowe.

Na
ocenę
5

Potrafi w projektowaniu systemów
produkcyjnych stosować metody
analizy systemowej oraz dostrzegać
aspekty pozatechniczne, środowiskowe,
ekonomiczne i prawne.

Ocena do indeksu (ocena podsumowująca)

Średnia uzyskanych ocen.

Warunki zaliczenia przedmiotu

a Samodzielne wykonanie zadanych projektów.

10 Macierz realizacji przedmiotu
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Efekty
kszta lcenia

dla
przedmiotu

Odniesienie do
efektów

kierunkowych
Cele przedmiotu

Treści
programowe

Metody
dydaktyczne

EK1 ZIP_K07 Cel1 W1, W2, W3, W4,
P1 M1, M2

EK2
ZIP_UP05,
ZIP_UB02,
ZIP_UB05

Cel2 W1, W2, W3, W4 M1

EK3 ZIP_UP05,
ZIP_UB05 Cel3, Cel4 P1 M2

EK4
ZIP_K07,
ZIP_UP05,
ZIP_UB05

Cel4 P1 M2

EK5 ZIP_UB02,
ZIP_UB05 Cel3, Cel4 P1 M2
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12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

mgr inż. S lawomir Jurkowski (kontakt: slaw-jur@wp.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

mgr inż. S lawomir Jurkowski (kontakt: slaw-jur@wp.pl)

dr hab. inż. Jerzy Langman, prof. PWSZ (kontakt: rtlangma@cyf-kr.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zak ladu) (dyrektor instytutu)
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Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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