PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajgcych studia w roku akademickim 2016/2017

Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Zarzadzanie i inzynieria produkgji Profil: Praktyczny
Forma studiéw: Niestacjonarne Kod kierunku: 06.9
Stopien studiow: |

Specjalnosci:  Inzynieria produkcji zywnosci

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Wizualizacja i sterowanie procesami produkcyjnymi
KoD PRZEDMIOTU IT 06.9 PIN IP9 16/17
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalnosciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 3
SEMESTRY 3

2 RoODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
3 8 15

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Wypracowanie Swiadomosci roli inzyniera produkeji w lokalnym spoteczenistwie zwlaszcza w zakresie stosowania
nowoczesnych rozwiazan technologicznych dla polepszenia jakosci zZycia mieszkaricow oraz jakosci i konkurencyjnosci
ich pracy

Cel 2 Zdobycie umiejetnosci postugiwania sie nowoczesnymi technologiami w sterowaniu przebiegiem procesu
produkcji

Cel 3 Zdobycie umiejetnosci identyfikowania zmian w procesach produkcyjnych.

Cel 4 Zdobycie umiejetnosci doboru i projektowania odpowiednich system pomiarowych do analizy i sterowania
procesu produkcyjnego oraz systemu energetycznego.
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a Znajomos$¢ proceséw chlodniczych zachodzacych w PRS, przepltywéw i maszyn przepltywowych w PRS, organizacji
i technologii transportu wewnetrznego, automatyzacji i robotyzacji proceséw technologicznych, maszyn przemystu
rolno-spozywczego

5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Kompetencje spoteczne: Ma swiadomosé dotyczaca swojej roli wyksztalconego inzyniera produkeji w lokalnym
spoleczeristwie, w szczegélnosci dotyczaca propagacji nowoczesnych rozwiagzan technologicznych, ich wplywu
na polepszenie jakosci zycia mieszkancow regionu oraz jakosci i konkurencyjnosci ich pracy.

EK2 Wiedza: Zna budowe maszyn i urzadzeri w przemysle rolno-spozywczym i gastronomicznym. Zna metodyke
projektowania proceséw produkcyjnych.

EK3 Umiejetnosci: Formuluje specyfikacje zadann produkcyjnych. Projektuje linie technologiczne w wybranym
zakresie inzynierii produkcji.

EK4 Umiejetnosci: Ocenia przydatno$é nowych technologii oraz maszyn i urzadzen dla przedsiebiorstw produkcyjnych.

EK5 Umiejetnosci: Stosuje w projektowaniu systeméw produkcyjnych metody analizy systemowej, dostrzega aspekty
pozatechniczne.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKEAD

TEMATYKA ZAJEC

Lp B . LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

w1 Systemy monitorowania produkcji. Zastosowanie metod sztucznej inteligencji do 3
monitorowania i sterowania procesami technologicznymi.

W2 | Wizualizacja aktualnych parametréw i wskaznikéw procesu technologicznego. 2

W3 Sterowanie procesem produkcji. Sterowanie wybranymi urzadzeniami linii 9
technologicznej.

W4 | Wizualizacja proceséw. technologicznych. 1
RazeEM 8
PROJEKT

TEMATYKA ZAJEC

Lp . . LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
Wykonanie projektu wybranego procesu technologicznego (z zakresu

P1 przetworstwa rolno-spozywezego) przy wykorzystaniu programu komputerowego 15
Wonderware In Touch.
Razem 15

7 METODY DYDAKTYCZNE

M1 Wyktady

M2 Cwiczenia projektowe
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA
GODZIN NA

ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 23
Konsultacje przedmiotowe 1
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie si¢ do zajeé, w tym studiowanie zalecanej literatury 25
Opracowanie wynikéw 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 26
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA 7Z 75
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt indywidualny

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 1
WERYFIKACJI
Na Ma podstawowsa wiedze w zakresie wplywu
OCENE nowoczesnych technologii na jako$é¢ zycia | projekt Ocena z projektu.
3 mieszkaricéw regionu i konkurencyjnosé
wykonywanej przez nich pracy.
Na Ma rozszerzong wiedze w zakresie wplywu
OCENE nowoczesnych technologii na jakos$é zycia
4 mieszkaricéw regionu i konkurencyjnosé
wykonywanej przez nich pracy.
Na Ma rozszerzong wiedze w zakresie wplywu
OCENE nowoczesnych technologii na jakosé zycia
5 mieszkaricéw regionu i konkurencyjnosé
wykonywanej przez nich pracy. Dostrzega
rézne warianty stosowania nowoczesnych
technologii w ww. aspektach.
EFEKT KSZTALCENIA 2 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 2
WERYFIKACJI
Na Ma podstawowa wiedze w zakresie
OCENE projektowania i organizacji systeméw | wyktad Zaliczenie z wyktadu.
3 produkcyjnych.
Na Ma  szczegétowa wiedze w  zakresie
OCENE projektowania i organizacji systeméw
4 produkcyjnych.
Na Ma  szczegélowa wiedze w  zakresie
OCENE projektowania i organizacji systeméw
5 produkcyjnych, potrafi dokonaé analizy
systemu.
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EFEKT KSZTALCENIA 3 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 3
WERYFIKACJI
Na Formuluje specyfikacje prostych zadan
OCENE produkcyjnych. Projektuje proste linie | projekt Ocena z projektu.
3 technologiczne w wybranym zakresie
inzynierii produkcji.
Na Formutuje specyfikacje zlozonych zadan
OCENE produkcyjnych. Projektuje proste linie
4 technologiczne w wybranym zakresie
inzynierii produkcji.
Na Formuluje specyfikacje zlozonych zadan
OCENE produkeyjnych. Projektuje zlozone linie
5 technologiczne w  wybranym zakresie
inzynierii produkcji.
EFEKT KSZTALCENIA 4 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 4
WERYFIKACJI
Na Potrafi  oceni¢  przydatnos¢ nowych
OCENE technologii oraz maszyn i urzadzen dla | projekt Ocena z projektu.
3 malych przedsiebiorstw.
Na Potrafi  oceni¢  przydatnos¢ nowych
OCENE technologii oraz maszyn i urzadzen dla
4 malych i srednich przedsiebiorstw.
Na Potrafi  oceni¢  przydatnos¢ nowych
OCENE technologii oraz maszyn i urzadzen dla
5 maltych i $rednich przedsiebiorstw. Ma
wlasng opinie na temat przydatnosci tych
systemow.
EFEKT KSZTALCENIA 5 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 5
WERYFIKACJI
Na Potrafi w  projektowaniu < systeméw
OCENE produkcyjnych stosowaé¢ . metody analizy | projekt Ocena z projektu.
3 systemowej.
Na Potrai w  projektowaniu  systeméw
OCENE produkcyjnych stosowaé metody analizy
4 systemowej oraz —~dostrzega¢ aspekty
srodowiskowe.
Na Potrafi w  projektowaniu  systeméw
OCENE produkcyjnych stosowadé metody
5 analizy  systemowej oraz dostrzegaé
aspekty pozatechniczne, $rodowiskowe,
ekonomiczne i prawne.

OCENA DO INDEKSU (OCENA PODSUMOWUJACA)

Srednia uzyskanych ocen.

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

a Samodzielne wykonanie zadanych projektéw.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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EFEKTY
ODNIESIENIE DO 3
KSZTALCENIA . TRESCI METODY
EFEKTOW CELE PRZEDMIOTU
DLA PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
EK1 Z1P K07 Cell Wi, W2},)}7V3, w4, M1, M2
Z1P _UPO5,
EK2 Z1P _UB02, Cel2 W1, W2, W3, W4 M1
Z1P _UBO05
Z1P _UPO5,
EK3 7Z1P_UBO05 Cel3, Celd P1 M2
Z1P K07,
EK4 ZIP _UPO05, Cel4 P1 M2
Z1P _UBO05
Z1P _UB02,
EK5 ZIP_ UB05 Cel3, Cel4 P1 M2
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

mgr inz. Stawomir Jurkowski (kontakt: slaw-jur@wp.pl)

OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

mer inz. Stawomir Jurkowski (kontakt: slaw-jur@wp.pl)

dr hab. inz. Jerzy Langman, prof. PWSZ (kontakt: rtlangma@cyf-kr.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)
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PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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