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Państwowa Wyższa Szko la Zawodowa
w Nowym Sączu

Karta przedmiotu
obowiązuje studentów rozpoczynających studia w roku akademickim 2013/2014

Instytut Techniczny

Kierunek studiów: Zarządzanie i inżynieria produkcji Profil: Praktyczny

Forma studiów: Stacjonarne Kod kierunku: 06.9

Stopień studiów: II

Specjalności: Technologie produkcji i eksploatacja systemów technicznych

1 Przedmiot

Nazwa przedmiotu Hybrydowe systemy i procesy wytwarzania

Kod przedmiotu IT 06.9 PIIS CT2 13/14

Kategoria przedmiotu Przedmioty specjalnościowe

Liczba punktów ECTS 1

Semestry 3

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów
Semestr wyk lad ćwiczenia laboratorium projekt seminarium

3 15 15

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie studenta z budową obrabiarek stosowanych w hybrydowych technologiach wytwarzania.

Cel 2 Nabycie umiejętności wytwarzania i identyfikowania materia lów wykonanych w technologii hybrydowej.

Cel 3 Nabycie umiejętności pracy w zespole

4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

a Podstawowa znajomość maszynoznawstwa i technologii wytwarzania.
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5 Efekty kszta lcenia

EK1 Wiedza: Posiada szczegó lową wiedzę z zakresu budowy i eksploatacji technicznej obrabiarek stosowanych w
hybrydowych technologiach wytwarzania.

EK2 Umiejętności: Potrafi identyfikować i projektować przedmioty, stosując metody analityczne i symulacyjne oraz
wykonywać je w hybrydowej technologii wytwarzania.

EK3 Kompetencje spo leczne: Potrafi wspó lpracować w zespole.

6 Treści programowe

wyk lad

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

W1 Podzia l maszyn roboczych, ze względu na spe lniane funkcje. Rodzaje maszyn
stosowanych w przemyśle. Wielkości charakterystyczne maszyn. 3

W2 Przep lyw informacji, energii i materia lów w maszynie. Cechy techniczno -
użytkowe maszyny. 2

W3 Proces roboczy maszyn technologicznych. 2
W4 Uk lady robocze obrabiarek stosowanych w hybrydowej technologii wytwarzania. 2
W5 Podstawowe zespo ly maszyn stosowanych w hybrydowej technologii wytwarzania. 2
W6 Uk lady funkcjonalne maszyn stosowanych w hybrydowej technologii wytwarzania. 2

W7 Obróbka powierzchni, jakość i dok ladność wykonania elementów maszyn i
urządzeń. 2

Razem 15

ćwiczenia

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

C1 Omówienie zasady dzia lania drążarki i wycinarki elektroerozyjnej. Pokaz jej
dzia lania. Ćwiczenia w programowaniu. 4

C2 Omówienie dzia lania obrabiarki elektrochemicznej. Ćwiczenia w programowaniu
obrabiarki elektrochemicznej 3

C3
Zasada dzia lania obrabiarki ultradźwiękowej. Ćwiczenia w programowaniu w/w
obrabiarki. Omówienie zasad obróbki strugą wodno - ścierną oraz obróbki
laserowej.

6

C4 Przygotowanie referatu w grupach. 2
Razem 15

7 Metody dydaktyczne

M1 Wyk lady

M2 Praca w grupach

M3 Praca z podręcznikiem

M4 Dyskusja

M5 Prezentacje multimedialne
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8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności

Średnia liczba
godzin na

zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikające z planu studiów 30
Konsultacje przedmiotowe 8
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0
Godziny bez udzia lu nauczyciela akademickiego wynikające z nak ladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 0
Opracowanie wyników 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0
Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
ca lego nak ladu pracy studenta 30

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 1

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Odpowiedź ustna

F2 Test

F3 Kolokwium

Kryteria oceny

Efekt kszta lcenia 1 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 1

Na
ocenę
3

Student dostatecznie przy pomocy
nauczyciela akademickiego potrafi
definiować niektóre pojęcia związane
z hybrydową technologią wytwarzania.

wyk lad, ćwiczenia
Średnia arytmetyczna ocen
uzyskanych z testu,
odpowiedzi ustnej i
kolokwium.

Na
ocenę
4

Student potrafi samodzielnie definiować
większość pojęć związanych z hybrydową
technologią wytwarzania.

Na
ocenę
5

W stosunku do oceny 4,0 student
poszerzy l swoją wiadomości o literaturę
uzupe lniającą.

Efekt kszta lcenia 2 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 2

Na
ocenę
3

Z pomocą nauczyciela akademickiego
potrafi wykorzystywać metody analityczne
związanych z hybrydową technologią
wytwarzania.

wyk lad, ćwiczenia
Średnia arytmetyczna ocen
uzyskanych z testu,
odpowiedzi ustnej i
kolokwium.

Na
ocenę
4

Samodzielnie potrafi wykorzystywać
metody analityczne związanych z
hybrydową technologią wytwarzania.

Na
ocenę
5

W stosunku do oceny 4,0 student
poszerzy l swoją wiadomości o literaturę
uzupe lniającą.

Efekt kszta lcenia 3 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 3
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Na
ocenę
3

Potrafi wspó lpracować w zespole lecz nie
pe lni funkcji kierowniczej. ćwiczenia

Ocena na podstawie
obserwacji pracy studenta
podczas ćwiczeń.

Na
ocenę
4

Potrafi samodzielnie podejmować decyzje
pozwalające na kierowanie zespo lem

Na
ocenę
5

Doskonale kieruje pracą zespo lu.

Ocena do indeksu (ocena podsumowująca)

Średnia arytmetyczna ocen z każdego efektu kszta lcenia

Warunki zaliczenia przedmiotu

a Pozytywne zaliczenie testu oraz kolokwium a także pozytywna ocena z odpowiedzi ustnej.

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekty
kszta lcenia

dla
przedmiotu

Odniesienie do
efektów

kierunkowych
Cele przedmiotu

Treści
programowe

Metody
dydaktyczne

EK1 ZIP2_W14 Cel1 W1, W2, W3, W4,
W5, C1 M1, M3, M5

EK2 ZIP2_W14 Cel1, Cel2 W6, C2 M2, M4, M5
EK3 ZIP2_UP14 Cel3 C4 M4, M5

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa:

[1] Ruszaj A. — Niekonwencjonalne metody wytwarzania elementów maszyn i narzędzi, Kraków, 1999, IOS

[2] Filipowski R., Marciniak M. — Techniki obróbki mechanicznej i erozyjnej, Warszawa, 1989, Wyd Pol.
Warszawskiej

[3] Marciniak M. (red) — Elementy automatyzacji we wspó lczesnych procesach wytwarzania, Warszawa, 2007,
Wyd Pol. Warszawskiej

[4] Feld M. — Technologia budowy maszyn, Warszawa, 1993, WNT

Literatura uzupe lniająca:

[1] Oczoś K.—Kszta ltowanie materia lów skoncentrowanymi strumieniami energii. Wyd. Pol. Rzeszowskiej, Rzeszów,
1988, Wyd. Pol. Rzeszowskiej
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Są
czu
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12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr inż. Tomasz Kądzio lka (kontakt: tmkadziolka@gmail.com)

Osoby prowadzące przedmiot

dr inż. Tomasz Kądzio lka (kontakt: tmkadziolka@gmail.com)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zak ladu) (dyrektor instytutu)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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