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Państwowa Wyższa Szko la Zawodowa
w Nowym Sączu

Karta przedmiotu
obowiązuje studentów rozpoczynających studia w roku akademickim 2013/2014

Instytut Techniczny

Kierunek studiów: Zarządzanie i inżynieria produkcji Profil: Praktyczny

Forma studiów: Stacjonarne Kod kierunku: 06.9

Stopień studiów: II

Specjalności: Technologie produkcji i eksploatacja systemów technicznych

1 Przedmiot

Nazwa przedmiotu Projektowanie procesów technologicznych

Kod przedmiotu IT 06.9 PIIS CT3 13/14

Kategoria przedmiotu Przedmioty specjalnościowe

Liczba punktów ECTS 3

Semestry 2

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów
Semestr wyk lad ćwiczenia laboratorium projekt seminarium

2 15 15

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie się z elementami procesu technologicznego i zasadami organizacji systemów produkcyjnych.

Cel 2 Nabycie zdolności samooceny swojej wiedzy i umiejętności.

Cel 3 Opanowanie umiejętności projektowania z lożonych procesów technologicznych typowych części maszyn.

4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

a Podstawy rysunku technicznego i grafiki komputerowej.
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5 Efekty kszta lcenia

EK1 Wiedza: Posiada wiedzę z zakresu zasad organizacji systemów produkcyjnych i projektowania procesów
technologicznych.

EK2 Umiejętności: Posiada zdolność samooceny swojej wiedzy i umiejętności.

EK3 Umiejętności: Opanowa l metody projektowania z lożonych procesów technologicznych typowych części maszyn.

6 Treści programowe

wyk lad

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

W1
Elementy procesu technologicznego, normowanie czasu pracy, dokumentacja
technologiczna. Pó lfabrykaty, rodzaje naddatków na obróbkę i czynniki
wp lywające na ich wielkość.

3

W2

Bazy obróbkowe i analiza wymiarowa w technologii maszyn. Oprzyrządowanie
technologiczne. Dok ladność obróbki, jakość wyrobu. Dane do projektowania
procesów technologicznych typowych części maszyn. Technologiczność
konstrukcji.

3

W3
Typizacja procesów technologicznych, metody obróbki grupowej, techniczno
- ekonomiczna ocena procesu technologicznego. Projektowanie procesu
technologicznego montażu.

3

W4
Zasada projektowania procesów technologicznych części typu wa lek, tuleja
i tarcza, ko lo zębate, korpus. Projektowanie operacji wykonywanych na
obrabiarkach sterowanych numerycznie.

3

W5 Automatyzacja i robotyzacja procesów technologicznych obróbki i montażu,
elastyczne systemy produkcyjne. Kierunki rozwoju technologii wytwarzania. 3

Razem 15

projekt

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

P1 Zasada projektowania procesów technologicznych części maszyn typu wa lek, ko lo
zębate. 3

P2 Zasada projektowania procesów technologicznych części typu „tuleja i tarcza”,
„korpus”. 2

P3 Projektowanie operacji wykonywanych na obrabiarkach sterowanych
numerycznie. 2

P4 Projektowanie procesu technologicznego montażu. 3
P5 Automatyzacja projektowania procesów technologicznych. 5

Razem 15

7 Metody dydaktyczne

M1 Wyk lady

M2 Prezentacje multimedialne

M3 Projekty
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Państwowa Wyższa Szko la Zawodowa w Nowym Sączu

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności

Średnia liczba
godzin na

zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikające z planu studiów 30
Konsultacje przedmiotowe 6
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2
Godziny bez udzia lu nauczyciela akademickiego wynikające z nak ladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 12
Opracowanie wyników 15
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
ca lego nak ladu pracy studenta 75

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 3

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Projekt indywidualny

F2 Kolokwium

F3 Obserwacja

Kryteria oceny

Efekt kszta lcenia 1 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 1

Na
ocenę
3

Posiada ogólną wiedzę z zakresu zasad
organizacji systemów produkcyjnych i
projektowania procesów technologicznych.

wyk lad ocena z kolokwium

Na
ocenę
4

Dobrze opanowa l wiedzę z zakresu zasad
organizacji systemów produkcyjnych i
projektowania procesów technologicznych
pozwalającą na opracowanie prostych
procesów

Na
ocenę
5

Posiada gruntowną wiedzę z zakresu zasad
organizacji systemów produkcyjnych i
projektowania procesów technologicznych
pozwalającą na opracowanie z lożonych
procesów

Efekt kszta lcenia 2 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 2

Na
ocenę
3

Opanowa l podstawowe zdolności
samooceny swojej wiedzy i umiejętności. projekt

Średnia arytmetyczna ze
wszystkich ocen uzyskanych
z projektu oraz obserwacji i
dyskusji w trakcie zajęć
projektowych.

Na
ocenę
4

Wykorzystuje swój zasób wiedzy
i umiejętności do konsultacji przy
projektowaniu z lożonych procesów
technologicznych.
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Na
ocenę
5

Potrafi wykorzystać swoje zdolności
samooceny swojej wiedzy i umiejętności
w kontaktach ze specjalistami w tej
dziedzinie.

Efekt kszta lcenia 3 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 3

Na
ocenę
3

Opanowa l podstawowe zasady
projektowania procesów technologicznych
typowych części maszyn.

projekt
Średnia arytmetyczna ze
wszystkich ocen uzyskanych
na podstawie opracowanych
projektów.Na

ocenę
4

Sporządza proste procesy technologiczne
typowych części maszyn i urządzeń.

Na
ocenę
5

Projektuje z lożone procesy technologiczne
dowolnej części maszyny z pe lną
dokumentacją.

Ocena do indeksu (ocena podsumowująca)

Średnia arytmetyczna ocen uzyskanych z poszczególnych efektów kszta lcenia.

Warunki zaliczenia przedmiotu

a Oceny pozytywne uzyskane z wszystkich efektów kszta lcenia.

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekty
kszta lcenia

dla
przedmiotu

Odniesienie do
efektów

kierunkowych
Cele przedmiotu

Treści
programowe

Metody
dydaktyczne

EK1 ZIP2_UP07 Cel1 W1, W3, W4, P1, P2 M1, M2

EK2 ZIP2_W13 Cel2 W1, W2, W3, W4,
P1, P2, P4, P5 M3

EK3 ZIP2_UB05 Cel3
W1, W2, W3, W4,
W5, P1, P2, P3, P4,

P5
M3

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa:

[1] Feld M. — Technologia budowy Maszyn, Warszawa, 2000, PWN

[2] Feld M. — Podstawy projektowania procesów technologicznych typowych części maszyn, Warszawa, 2007, WNT

[3] Sobolewski J. — Projektowanie technologii maszyn, Warszawa, 2007, WPW

Literatura uzupe lniająca:

[1] Choroszy B. — Technologia maszyn, Wroc law, 2000, PWr
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PW
SZ

w
No
wy
m
Są
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12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr hab. inż. Mariusz Cygnar, prof. PWSZ (kontakt: mcygnar@pwsz-ns.edu.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

dr inż. Mariusz Cygnar (kontakt: mcygnar@pwsz-ns.edu.pl)

dr inż. Tomasz Hebda (kontakt: thebda@wp.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zak ladu) (dyrektor instytutu)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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