PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajgcych studia w roku akademickim 2013/2014

Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Zarzadzanie i inzynieria produkg;ji Profil: Praktyczny
Forma studiéw: Stacjonarne Kod kierunku: 06.9
Stopien studiow: Il

Specjalnosci:  Semestr uzupetniajacy

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Propedeutyka techniki
KOD PRZEDMIOTU IT 06.9 PIIS U4 13/14
KATEGORIA PRZEDMIOTU Uzupelniajace przedmioty inzynierskie
LiczBA PUNKTOW ECTS 5
SEMESTRY 1

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
1 30 30

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Przekazanie podstawowej wiedzy z zakresu mechaniki i wytrzymalosci materialéw
Cel 2 Zapoznanie z klasyfikacja, zastosowaniem i zasada dzialania réznych czesci maszyn

Cel 3 Zasady doboru wybranych czesci maszyn

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a matematyka
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5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Wiedza: Zna podstawy mechaniki i wytrzymalosci

EK2 Umiejetnosci: Potrafi dokonaé doboru wybranych cze$ci maszyn

EK3 Umiejetnosci: Potrafi wyjasni¢ zasade dziatania i dokonaé klasyfikacji réznych czesci maszyn

EK4 Kompetencje spoleczne: Ma swiadomosé roli spotecznej absolwenta kierunku studiow Zarzadzanie i inzynieria
produkcji

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC

Lp . . Li1czBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
Statyka. Dziatania na wektorach. Réwnania réwnowagi. Kinematyka. Réwnanie

W1 . . 4
ruchu. Podstawowe parametry i rodzaje ruchu punktu. Ruch bryty.

W2 Dynamika. Prawa dynamiki. Zasada zachowania pedu. Zasada zachowania 4
energii. Praca, moc, sprawnos¢.

w3 Wytrzymalosé materialéw. Rozciaganie i $ciskanie, Scinanie, skrecanie, zginanie. 6
Wytrzymaltosé ztozona.

Wi Pasowania i tolerancje. Klasy dokladnosci wykonania, pole tolerancji, odchytki 9

gérne i dolne. Rodzaje pasowan. Zasady pasowania.

Rodzaje potaczen nierozlacznych, wady, zalety, zakres stosowalnosci. Sposoby
W5 obliczania polaczeni nierozlacznych. Rodzaje polaczen roztacznych, wady, zalety, 6
zakres stosowalnosci. Sposoby obliczania polaczen roztacznych.

Osie, waly. Elementy teorii smarowania. Rodzaje lozysk. Uszczelnienia i

W6 | zabezpieczenia lozysk. Sposoby lozyskowania walu. Dobdr lozysk. Sprzegta i 4
hamulce.
Przekladnie, klasyfikacja, zasady stosowania, podstawowe parametry. Przektadnie

W7 | ciegnowe, regulacja naciagu. Przekladnie zebate, rodzaje, geometria, sposoby 4
wykonania két zebatych.
RAZEM 30

PROJEKT
Lp TEMATYKA ZAJRC LICZBA GODZIN

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
P1 Analiza kinematyczna prostego mechanizmu 8
P2 Projekt wybranego polaczenia gwintowego (dobér gwintu) lub ksztaltowego
(dob6r wpustu, sworznia)

Uproszczony projekt typowego mechanicznego uktadu napedowego. Dobér tozysk.
Rysunek zlozeniowy.

RazEM 30

8

P3 14

7 METODY DYDAKTYCZNE
M1 Cwiczenia projektowe
M2 Konsultacje

M3 Wyktady
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA
- GODZIN NA
FORMA AKTYWNOSCI
ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 60
Konsultacje przedmiotowe 15
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0
Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie si¢ do zajeé, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikéw 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 40
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA 7Z 125
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 5
9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA
F1 Projekt zespolowy
F2 Kolokwium
KRYTERIA OCENY
EFEKT KSZTALCENIA 1 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 1
WERYFIKACJI
Na Zna w sposéb pobiezny podstawy
OCENE mechaniki i wytrzymalosei wyktad kolokwium
3
Na Zna w sposob zadowalajacy podstawy
OCENE mechaniki i wytrzymatosci
4
Na Zna bardzo dobrze podstawy mechaniki i
OCENE wytrzymalosci
5
EFEKT KSZTALCENIA 2 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 2
WERYFIKACJI
Na Potrafi dokonaé¢ doboru niektérych czesci
OCENE maszyn ale z bledami projekt obrona projektu
3
Na Korzystajac z podpowiedzi prowadzacego
OCENE zajecia potrafi dokonaé¢ prawidlowego
4 doboru niektérych czesci maszyn
Na Bazujac na  ugruntowanej wiedzy
OCENE teoretycznej , w pelni samodzielnie
5 potrafi dokona¢ doboru niektérych czesci
maszyn
EFEKT KSZTALCENIA 3 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 3
WERYFIKACJI
Na Postuguje sie specjalistyczng terminologia
OCENE w zakresie inzynierii produkcji ale =z | wyklad, projekt obrona projektu, kolokwium
3 bledami
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Na Dobrze postuguje sie specjalistyczna
OCENE terminologia ~w  zakresie  inzynierii
4 produkcji
Na Bardzo dobrze postuguje sie
OCENE specjalistyczng terminologia w zakresie
5 inzynierii produkecji
EFEKT KSZTALCENIA 4 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 4
WERYFIKACJI
Na Ma niska $wiadomosé roli spolecznej
OCENE absolwenta kierunku studiéw Zarzadzanie | projekt obrona projektu
3 i inzynieria produkcji
Na Ma $wiadomosé roli spotecznej absolwenta
OCENE kierunku studiéw Zarzadzanie i inzynieria
4 produkcji
Na Ma  ugruntowang  swiadomo$¢  roli
OCENE spotecznej absolwenta kierunku studiéw
5 Zarzadzanie i inzynieria produkcji

OCENA DO INDEKSU (OCENA PODSUMOWUJACA)

srednia wazona ocen poszczegolnych projektéow oraz kolokwium

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

a Warunkiem uzyskania zaliczenia jest pozytywna ocena wszystkich projektéw realizowanych na zajeciach

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKTY
ODNIESIENIE DO .
KSZTALCENIA 3 TRESCI METODY
EFEKTOW CELE PRZEDMIOTU
DLA PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
EK1 Z1P2 U007 Cell W1, W2, W3, P1, P2 M1, M2, M3
EK2 ZIP2 UO07 Cel3 W4, Ws, W6, W, M1, M2
- P2, P3
EK3 Z1P2 U007 Cell, Cel2, Cel3 W4, W5, W6, W7 M1, M2, M3
EK4 71P2 KO07 Cel2 W5, W6, W7, P3 M1, M2
11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA:
[1] Praca zbiorowa — Poradnik mechanika, Warszawa, 2008, REA
[2] Rutkowski A. — Czesci maszyn, Warszawa, 2007, WSiP
LITERATURA UZUPEINIAJACA:
[1] Rutkowski A., Stepniewska A. — Zbior zadan z czesci maszyn, Warszawa, 2007, WSiP
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2] Z. Slipek, J. Fraczek, A. Zlobecki — Uktady napedowe w maszynach rolniczych. Zasady obliczania, Krakéw,
1997, Wydawnictwo AR

[8] — Odpowiednie normy i katalogi, , ,

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Jarostaw Fraczek (kontakt: fraczek.ur@gmail.com)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

prof. dr hab. inz. Jarostaw Fraczek (kontakt: fraczek@ar.krakow.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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