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Państwowa Wyższa Szko la Zawodowa
w Nowym Sączu

Karta przedmiotu
obowiązuje studentów rozpoczynających studia w roku akademickim 2013/2014

Instytut Techniczny

Kierunek studiów: Zarządzanie i inżynieria produkcji Profil: Praktyczny

Forma studiów: Stacjonarne Kod kierunku: 06.9

Stopień studiów: II

Specjalności: Semestr uzupe lniający

1 Przedmiot

Nazwa przedmiotu Propedeutyka techniki

Kod przedmiotu IT 06.9 PIIS U4 13/14

Kategoria przedmiotu Uzupe lniające przedmioty inżynierskie

Liczba punktów ECTS 5

Semestry 1

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów
Semestr wyk lad ćwiczenia laboratorium projekt seminarium

1 30 30

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Przekazanie podstawowej wiedzy z zakresu mechaniki i wytrzyma lości materia lów

Cel 2 Zapoznanie z klasyfikacją, zastosowaniem i zasadą dzia lania różnych części maszyn

Cel 3 Zasady doboru wybranych części maszyn

4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

a matematyka
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5 Efekty kszta lcenia

EK1 Wiedza: Zna podstawy mechaniki i wytrzyma lości

EK2 Umiejętności: Potrafi dokonać doboru wybranych części maszyn

EK3 Umiejętności: Potrafi wyjaśnić zasadę dzia lania i dokonać klasyfikacji różnych części maszyn

EK4 Kompetencje spo leczne: Ma świadomość roli spo lecznej absolwenta kierunku studiów Zarządzanie i inżynieria
produkcji

6 Treści programowe

wyk lad

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

W1 Statyka. Dzia lania na wektorach. Równania równowagi. Kinematyka. Równanie
ruchu. Podstawowe parametry i rodzaje ruchu punktu. Ruch bry ly. 4

W2 Dynamika. Prawa dynamiki. Zasada zachowania pędu. Zasada zachowania
energii. Praca, moc, sprawność. 4

W3 Wytrzyma lość materia lów. Rozciąganie i ściskanie, ścinanie, skręcanie, zginanie.
Wytrzyma lość z lożona. 6

W4 Pasowania i tolerancje. Klasy dok ladności wykonania, pole tolerancji, odchy lki
górne i dolne. Rodzaje pasowań. Zasady pasowania. 2

W5
Rodzaje po lączeń nieroz lącznych, wady, zalety, zakres stosowalności. Sposoby
obliczania po lączeń nieroz lącznych. Rodzaje po lączeń roz lącznych, wady, zalety,
zakres stosowalności. Sposoby obliczania po lączeń roz lącznych.

6

W6
Osie, wa ly. Elementy teorii smarowania. Rodzaje  lożysk. Uszczelnienia i
zabezpieczenia  lożysk. Sposoby  lożyskowania wa lu. Dobór  lożysk. Sprzęg la i
hamulce.

4

W7
Przek ladnie, klasyfikacja, zasady stosowania, podstawowe parametry. Przek ladnie
cięgnowe, regulacja naciągu. Przek ladnie zębate, rodzaje, geometria, sposoby
wykonania kó l zębatych.

4

Razem 30

projekt

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

P1 Analiza kinematyczna prostego mechanizmu 8

P2 Projekt wybranego po lączenia gwintowego (dobór gwintu) lub kszta ltowego
(dobór wpustu, sworznia) 8

P3 Uproszczony projekt typowego mechanicznego uk ladu napędowego. Dobór  lożysk.
Rysunek z lożeniowy. 14

Razem 30

7 Metody dydaktyczne

M1 Ćwiczenia projektowe

M2 Konsultacje

M3 Wyk lady
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8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności

Średnia liczba
godzin na

zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikające z planu studiów 60
Konsultacje przedmiotowe 15
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0
Godziny bez udzia lu nauczyciela akademickiego wynikające z nak ladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wyników 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 40
Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
ca lego nak ladu pracy studenta 125

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 5

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Projekt zespo lowy

F2 Kolokwium

Kryteria oceny

Efekt kszta lcenia 1 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 1

Na
ocenę
3

Zna w sposób pobieżny podstawy
mechaniki i wytrzyma lości wyk lad kolokwium

Na
ocenę
4

Zna w sposób zadowalający podstawy
mechaniki i wytrzyma lości

Na
ocenę
5

Zna bardzo dobrze podstawy mechaniki i
wytrzyma lości

Efekt kszta lcenia 2 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 2

Na
ocenę
3

Potrafi dokonać doboru niektórych części
maszyn ale z b lędami projekt obrona projektu

Na
ocenę
4

Korzystając z podpowiedzi prowadzącego
zajęcia potrafi dokonać prawid lowego
doboru niektórych części maszyn

Na
ocenę
5

Bazując na ugruntowanej wiedzy
teoretycznej , w pe lni samodzielnie
potrafi dokonać doboru niektórych części
maszyn

Efekt kszta lcenia 3 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 3

Na
ocenę
3

Pos luguje się specjalistyczną terminologią
w zakresie inżynierii produkcji ale z
b lędami

wyk lad, projekt obrona projektu, kolokwium
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Na
ocenę
4

Dobrze pos luguje się specjalistyczną
terminologią w zakresie inżynierii
produkcji

Na
ocenę
5

Bardzo dobrze pos luguje się
specjalistyczną terminologią w zakresie
inżynierii produkcji

Efekt kszta lcenia 4 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 4

Na
ocenę
3

Ma niską świadomość roli spo lecznej
absolwenta kierunku studiów Zarządzanie
i inżynieria produkcji

projekt obrona projektu

Na
ocenę
4

Ma świadomość roli spo lecznej absolwenta
kierunku studiów Zarządzanie i inżynieria
produkcji

Na
ocenę
5

Ma ugruntowaną świadomość roli
spo lecznej absolwenta kierunku studiów
Zarządzanie i inżynieria produkcji

Ocena do indeksu (ocena podsumowująca)

średnia ważona ocen poszczególnych projektów oraz kolokwium

Warunki zaliczenia przedmiotu

a Warunkiem uzyskania zaliczenia jest pozytywna ocena wszystkich projektów realizowanych na zajęciach

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekty
kszta lcenia

dla
przedmiotu

Odniesienie do
efektów

kierunkowych
Cele przedmiotu

Treści
programowe

Metody
dydaktyczne

EK1 ZIP2_UO07 Cel1 W1, W2, W3, P1, P2 M1, M2, M3

EK2 ZIP2_UO07 Cel3 W4, W5, W6, W7,
P2, P3 M1, M2

EK3 ZIP2_UO07 Cel1, Cel2, Cel3 W4, W5, W6, W7 M1, M2, M3
EK4 ZIP2_K07 Cel2 W5, W6, W7, P3 M1, M2

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa:

[1] Praca zbiorowa — Poradnik mechanika, Warszawa, 2008, REA

[2] Rutkowski A. — Części maszyn, Warszawa, 2007, WSiP

Literatura uzupe lniająca:

[1] Rutkowski A., Stępniewska A. — Zbiór zadań z części maszyn, Warszawa, 2007, WSiP
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PW
SZ

w
No
wy
m
Są
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[2] Z. Ślipek, J. Frączek, A. Z lobecki — Uk lady napędowe w maszynach rolniczych. Zasady obliczania, Kraków,
1997, Wydawnictwo AR

[3] — Odpowiednie normy i katalogi, , ,

12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

prof. dr hab. inż. Jaros law Frączek (kontakt: fraczek.ur@gmail.com)

Osoby prowadzące przedmiot

prof. dr hab. inż. Jaros law Frączek (kontakt: fraczek@ar.krakow.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zak ladu) (dyrektor instytutu)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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