PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2014 /2015

Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Zarzadzanie i inzynieria produkgji Profil: Praktyczny
Forma studiéw: Stacjonarne Kod kierunku: 06.9
Stopien studiéw: Il

Specjalnosci:  Technologie produkgji i eksploatacja systemoéw technicznych
Ekonomika i organizacja produkgcji i ustug

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Organizacja systemoéw produkcyjnych
KOD PRZEDMIOTU IT 06.9 PIIS B6 14/15
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty podstawowe i kierunkowe
LiczBa PUNKTOW ECTS 3
SEMESTRY 1

2 RoODZzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
1 15 15

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Student poznaje problematyke produkcji i gospodarowania oraz zdobywa wiedze w zakresie funkcjonowania
systemoéw produkcyjnych

Cel 2 Zdobywa umiejetnosci oceny jakosci pracy systemu produkcji w MSP oraz wprowadzania nowych rozwiazari
w procesach produkcyjnych.

Cel 3 Identyfikuje i ocenia zmiany wystepujace w procesach produkcyjnych oraz planuje nowe rozwiazania

Cel 4 Zdobywa umiejetnosci projektowania prostych linii oraz doboru maszyn i urzadzeri dla wybranych zakreséw

produkcji.

Cel 5 Zdobywa umiejetnosci projektowania systeméw produkcyjnych i racjonalnej organizacji przepltywu czynnikéw
produkcji.
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a Wiedza z zakresu poprzedzajacych przedmiotow kierunkowych - Zarzadzanie, Finanse i rachunek kosztéw, Projektowanie
Inzynierskie.

b Wiedza z zakresu wybranych przedmiotéw specjalnosciowych dotyczaca proceséw wytwarzania

5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Wiedza: Posiada wiedze z zakresu zasad organizacji systemow produkcyjnych. Ma podbudowana teoretyczna
wiedze dotyczaca projektowania linii produkcyjnych

EK2 Umiejetnosci: Potrafi ocenié jako$é pracy systemu produkeji w MSP
EK3 Umiejetnosci: Stosuje zasady organizacji systeméw produkcyjnych
EK4 Umiejetnosci: Postuguje sie specjalistyczna terminologia w zakresie inzynierii produkcji i zarzadzania

EK5 Umiejetnosci: Identyfikuje i ocenia zmiany wystepujace w procesach produkcyjnych oraz planuje nowe rozwiazania

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

Podstawowe problemy produkcji wyrobéw. Produkcja, wytwarzanie i tworzenie
w zyciu i dziatalnosci czlowieka; koniecznos$é, produkcji i tworzenia doébr
materialnych i niematerialnych. Definicjepoje¢ zwiazanych z produkcja,
wytwarzaniem, technologia, technikg i inzynieria. Elementarz wiedzy z zakresu
analizy systemowej i modelowania. -Ogdlna charakterystyka i klasyfikacja
produktéw i wyrobéw ze wzgledu na ich przeznaczenie; energia, surowce, zywnosé
itp.. Podzial i struktura funkcjonalna wyrobéw technicznych. Powstawanie i czas
uzytkowania wyrobu; kreowanie jakosci w etapie projektowania, wytwarzania
materialnego i uzytkowania. Podstawowe problemy dzialalnosci przedsigbiorstwa
produkcyjnego

Systemy i procesy. produkcyjne. System produkcyjny jako zlozony system
techniczny. Charakterystyka czynnikéw wejsciowych i skutkéw funkcjonowania
- "wyjs¢’ systemu produkcyjnego. Zewnetrzne i wewnetrzne oddzialywania
w systemie. Cykl produkcyjny i wytwdrczy. Ocena produktywnosci systemu
i rentownosci produkcji. Procesy produkcyjne i wytwércze. Okreslenie i
podstawowe cechy proceséw produkcyjnych. Wytwérczy proces podstawowy i jego
cechy. Procesy pomocnicze i obstugi wytwarzania. Kierunki rozwojowe proceséw
produkecyjnych

Podstawowe problemy organizacji przeptywu produkcji. Kryteria organizacji
systeméw produkcyjnych. Charakterystyka typow, form i odmian organizacji
produkcji; wymagania i mozliwosci realizacyjne. Cechy charakterystyczne
produkcji jednostkowej, seryjnej i masowej. Przeplyw produkcji w réznych
W3 | jej typach, formach i odmianach organizacyjnych; produkcja potokowa i 2
niepotokowa. Ssacy i tloczacy system przeplywu czynnikéw produkcji. Dylematy
organizacji produkcji dla réznych jej typéw i form. Struktury produkcyjne i
produkecyjno - administracyjne; czynniki ksztaltujace strukture produkcyjno -
administracyjna.

Metody oraz techniki symulacji i modelowania systeméw produkcyjnych i
proceséw wytwoérczych. Cel i zadania. Charakterystyka mozliwosci i sposoby

Lp LICZBA GODZIN

W1

W2

Wi wykorzystania aplikacji VENSIM PL, BIZAGI, WONDERWARE, narzedzi Lean 2
Manegement itp.
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WYKLAD
TEMATYKA ZAJEC
Lp ) . LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
Projektowanie systeméw i proceséw produkcyjnych. Zakres i zadania do
opracowania na poziomie strategicznym, taktycznym i operacyjnym. Analiza
zadania produkcyjnego. Projektowanie struktury systemu produkcyjnego i
przepltywu czynnikéw produkcji; zasoby techniczne, materialowe i kadrowe.
Metody i techniki sterowania produkcja; systemy klasy MRP, system Just
W5 . . . . 4
In- Time, sterowanie produkcja w systemach tloczacych i ssacych. Istota
optymalizacji proceséw przygotowania produkcji, podstawowych proceséw
technologicznych oraz dystrybucji wyrobéw. Harmonogramowanie produkcji,
projektowanie na poziomie operacyjnym. Ocena funkcjonowania systemu i analiza
ekonomiczna.
Metody i techniki usprawnienia proceséw produkcyjnych i funkcjonowania
systemu produkcyjnego. Metoda ABC, utrzymanie ruchu infrastruktury
W6 . . . . . 2
technologicznej i skracania czaséw przezbrojen, system Poka Yoke, metoda 5S
itp.
RAzZEM 15
PROJEKT
TEMATYKA ZAJEC
Lp p ) LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
Projekt systemu produkcyjnego produktu wybranego produktu i przygotowanie
P1 planu zasobéw produkcyjnych w oparciu o infrastrukture produkcyjna i 9
dokumentacje techniczng oraz normatywne zapotrzebowanie pracochtonnosci i
materiatochtonnosci
P2 Projekt marszruty materialowej 1
P3 Projekt oceny poziomu organizacji w produkcji 2
P4 Projekt analizy przyczyn i skutkéw i krytycznych wad 2
P5 Projekt oceny procesu wytwarzania wyrobéw w wybranej firmie 2
P6 Projekt usprawnieri organizacji produkcji z wykorzystaniem narzedzi Lean 9
Management.
P7 Projekt organizacji prac'w procesie wytwarzania 2
P8 Projekt usprawnieri zarzadzania produkcja z wykorzystaniem metody ABC. 2
RAZEM 15
7 METODY DYDAKTYCZNE
M1 Wyktady
M2 Dyskusja
M3 Projekty
M4 Praca w grupach
M5 Prezentacje multimedialne
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA
- GODZIN NA
FORMA AKTYWNOSCI
ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 30
Konsultacje przedmiotowe 7
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2
Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie si¢ do zajeé, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikéw 10
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 16
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA 7Z 75
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3
9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA
F1 Egzamin
F2 Projekt zespolowy
KRYTERIA OCENY
EFEKT KSZTALCENIA 1 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 1
WERYFIKACJI
Na Posiada fragmentaryczng wiedze z zakresu
OCENE zasad organizacji systemow produkcyjnych | wyktad Egzamin - 100%
3 i projektowania linii produkcyjnych.
Na Wiedza studenta . z  zakresu zasad
OCENE organizacji “systeméw  produkcyjnych
4 i projektowania linii produkcyjnych
charakteryzuje sie pewnymi niescistosciami
Na Posiada perfekcyjna wiedze z zakresu
OCENE zasad organizacji systeméw produkcyjnych
5 i teoretyczna wiedze dotyczaca
projektowania linii produkcyjnych.
EFEKT KSZTALCENIA 2 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 2
WERYFIKACJI
NA o [Wosmmiconm sopiiu - potraf | Egzamin - 50%, Sreduia
OCENE analizowaé¢ i oceniaé jako$é¢ pracy systemu | wyktad, projekt S
3 produkeji w MSP. ocen z projektéw 50%
Na Poprawnie, z drobnymi niescistosciami
OCENE potrafi analizowa¢ i ocenia¢ jako$¢ pracy
4 systemu produkcji w MSP.
Na Bezblednie potrafi analizowaé¢ i1 oceniaé
OCENE jakos¢ pracy systemu produkcji w MSP.
5
EFEKT KSZTALCENIA 3 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 3
WERYFIKACJI
Wygenerowano w programie @SOS Strona 4/7 licencja bezplatna dla PWSZ w Nowym Saczu

©M. Aleksander, I. Borczuch, S. Swigut



d '“'m'""u‘
0&'
R »-m.«"?

= Paristwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Nowym Saczu

Na Student potrafi stosowaé zasady Ocena wyliczona ze $redniej
OCENE organizacji systeméw produkcyjnych z | projekt arytmetycznej wszystkich
3 wieloma bledami. ocen ¢wiczeni projektowych
Na Student potrafi stosowaé zasady

OCENE organizacji systeméw produkcyjnych z

4 niewielkimi bledami.

Na Student potrafi bezblednie stosowaé zasady

OCENE organizacji systeméw produkcyjnych

5

EFEKT KSZTALCENIA 4 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 4
WERYFIKACJI

Na Postuguje sie specjalistyczng terminologia Egzamin 50%, srednia
OCENE w  zakresie inzynierii produkcji i | wyklad, projekt arytmetyczna ocena z

3 zarzadzania z wieloma niescistosciami wykonanych projektéw.
Na Poprawnie postuguje sie specjalistyczna

OCENE terminologia ~ w  zakresie  inzynierii

4 produkcji i zarzadzania.

Na Bezblednie i profesjonalnie postuguje sie

OCENE specjalistyczna terminologia w zakresie

5 inzynierii produkcji i zarzadzania.

EFEKT KSZTALCENIA 5 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 5
WERYFIKACJI

Na Student w stopniu dostatecznym potrafi Ocena wyliczona ze $redniej
OCENE zaprojektowaé¢ nowe rozwigzania w | projekt arytmetycznej wszystkich
3 procesach produkcyjnych ocen ¢wiczeni projektowych
Na Student dobrze projektuje nowe

OCENE rozwigzania w procesach produkcyjnych,

4 popemiajac nieliczne bledy

Na Student bezbtednie projektuje nowe

OCENE rozwiazania w procesach produkcyjnych

5

OCENA DO INDEKSU (OCENA PODSUMOWUJACA)

Ocena wyliczona ze sredniej arytmetycznej oceny z zajeé¢ projektowych i oceny z egzaminu pisemnego

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

a Zdanie egzaminu

b Pozytywne zaliczenie projektéw

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKTY
ODNIESIENIE DO .
KSZTALCENIA ) TRESCI METODY
EFEKTOW CELE PRZEDMIOTU
DLA PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
Z1P2 W13, W1, W2, W3, W5,
EK1 Z1P2_UPO1 Cell, Cel4, Cel5 P1, P2, P5, PT, P8 M1, M2, M3, M4, M5
Z1P2_ UBO07, W3, W4, W5, P1,
EK2 ZIP2 UPO1, Cel2, Cel3, Celb P2, P3, P4, P5, P6, M1, M2, M3, M4, M5
7Z1P2 UBO1 P7, P8
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EFEKTY
ODNIESIENIE DO 3
KSZTALCENIA . TRESCI METODY
EFEKTOW CELE PRZEDMIOTU
DLA PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU

W1, W2, W3, W4,
EK3 ZIP2 U007 Cell, Cel3 W5, W6, P1, P2, P3, | M1, M2, M3, M4, M5
P4, P5, P6, P7, P8

W1, W2, W3, W4,

EK4 Zzﬁlgz—%%%ll’ Cel2, %eﬁ Celd, | W5, W6, P1, P2, P3, | M1, M2, M3, M4, M5
- ¢ P4, P5, P6, P7, P8
W1, W2, W3, W4,
EK5 Z1P2_UBO01 Cel3 W6, P2, P4, P5, P6, | M1, M2, M3, M4, M5
P7, P8
11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA':
[1] Brzeziniski M. — Organizacja i sterowanie produkcjg. Projektowanie systemow produkcyjnych i proceséw

sterowania produkcjg, Warszawa, 2002, Placet
[2] Jasiniski Z., — Podstawy zarzgdzania operacyjnego, Krakéw, 2005, Oficyna Ekonmiczna

[3] Borkowski S., Ulewicz R. — Zarzgdzanie produkcjg =-Systemy produkcyjne, Sosnowiec, 2009, Oficyna wyd.
- HUMANITAS

[4] Durlik 1. — Inzynieria zarzgdzania - Strategia i projektowanie systemdw produkcyjnych, Waqrszawa, 2005,
PLACET

[5] Pajak E. — Zarzqdzanie produkcjg - produkt, technologia, organizacja., Warszawa, 2006, PWN

LITERATURA UZUPE}NIAJACA:

[1] Lis S., Santarek K., Strzelczak S., — Organizacja elastycznych systemdéw produkcyjnych, Warszawa, 2001,
PWN

[2] Zdanowicz R. — Modelowanie i symulacja proceséw wytwarzania, Gliwice, 2007, Politechnika Slaska
[3] Krupa K. — Modelowanie, symulacja, prognozowanie, Warszawa, 2011, WNT

[4] Mazurczak J. — Projektowanie struktur systeméw produkcyjnych, Poznani, 2004, Politechnika Poznariska

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Edmund Kulawik (kontakt: kedmund@wp.pl)

OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

dr inz. Edmund Kulawik (kontakt: kedmund@wp.pl)

dr inz. Iwona Gawron (kontakt: iwona.gawron@interia.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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