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Państwowa Wyższa Szko la Zawodowa
w Nowym Sączu

Karta przedmiotu
obowiązuje studentów rozpoczynających studia w roku akademickim 2014/2015

Instytut Techniczny

Kierunek studiów: Mechatronika Profil: Ogólnoakademicki

Forma studiów: Stacjonarne Kod kierunku: 06.0

Stopień studiów: I

Specjalności: Mechatronika stosowana

1 Przedmiot

Nazwa przedmiotu Automatyzacja procesów przemys lowych

Kod przedmiotu IT 06.0 AIS MP1 14/15

Kategoria przedmiotu Przedmioty specjalnościowe

Liczba punktów ECTS 3

Semestry 3

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów
Semestr wyk lad ćwiczenia laboratorium projekt seminarium

3 30 15

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie z podstawami teoretycznymi z zakresu automatyzacji i systemów automatyzacji

Cel 2 Prezentacja i analiza wybranych systemów automatyzacji procesów przemys lowych

Cel 3 Nauczenie podstaw projektowania systemów automatyzacji. Wykszta lcenie umiejętności projektowania wybranych
systemów automatyzacji
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

a Teoria sterowania, Systemy mechatroniczne

5 Efekty kszta lcenia

EK1 Wiedza: Wyjaśnia podstawy teoretyczne z zakresu automatyzacji procesów przemys lowych oraz implementacji
w tym procesie uk ladów mechatronicznych.

EK2 Wiedza: Opisuje g lówne wskaźniki automatyzacji procesów podając metody projektowania i konstruowania
systemów automatyzacji z uwzględnieniem uk ladów mechatronicznych.

EK3 Umiejętności: Demonstruje umiejętności w zakresie oceny przydatności metod i narzędzi s lużących do rozwiązywania
problemów automatyzacji procesów produkcyjnych z wykorzystaniem urządzeń mechatronicznych.

EK4 Umiejętności: Wykorzystuje programy symulacyjne w szeroko rozumianym zakresie automatyzacji procesów
produkcyjnych uwzględniających urządzenia mechatroniczne.

EK5 Umiejętności: Wykorzystuje oprogramowanie specjalistyczne wspomagające wdrażanie automatyzacji procesów
produkcyjnych.

EK6 Kompetencje spo leczne: Zdobywa wiedzę oraz informacje w zakresie automatyzacji procesów produkcyjnych
przekazując ją w sposób zrozumia ly

EK7 Kompetencje spo leczne: Przestrzega zasady etyki zawodowej oraz bezpieczeństwa i higieny pracy w zakresie
opracowywania oraz wdrażania automatyzacji procesów z wykorzystaniem elementów i uk ladów mechatronicznych

6 Treści programowe

wyk lad

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

W1
Pojęcia podstawowe - mechanizacja, automatyzacja, robotyzacja procesów
przemys lowych. Struktura funkcjonalna uk ladów regulacji automatycznej i
sterowania numerycznego

2

W2 Teoria sygna lów - pojęcie sygna lu, modele i przyk lady sygna lów, uk lady ciąg le i
dyskretne 1

W3
Uk lad dynamiczny jako przedmiot automatyki. Model matematyczny uk ladu
dynamicznego. Zasady i zastosowanie rachunku operatorowego w automatyce.
Uk lady liniowe i nieliniowe - definicje i podstawowe różnice między tymi uk ladami

4

W4

Analiza dynamicznych uk ladów liniowych. Charakterystyki uk ladów liniowych
w dziedzinie czasu i częstotliwości. Sposoby przedstawiania charakterystyk
częstotliwościowych. Transmitancja i wyznaczanie transmitancji obiektu
dynamicznego. Podstawowe cz lony dynamiczne - w laściwości i charakterystyki.
Cz lony z lożone. Budowa i przekszta lcanie schematów blokowych.

7

W5 Uk lady prze lączające. Sterowanie za pomocą uk ladów logicznych. Funkcje i
podstawowe elementy logiczne 4

W6 Sterowniki PLC - budowa i programowanie. 2
W7 Języki strukturalne, schematy drabinkowe, lista instrukcji 6
W8 Systemy SCAD i HMI 2
W9 Metodyka projektowania systemów urządzeń automatycznych 2

Razem 30
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ćwiczenia

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

C1 Analiza blokowa zautomatyzowanych procesów produkcyjnych. Algebra
schematów blokowych. 4

C2 Wyznaczanie i analiza wskaźników statycznych i dynamicznych
zautomatyzowanych struktur produkcyjnych. 3

C3 Projektowanie uk ladów kombinacyjnych i sekwencyjnych automatyzujących
proces produkcyjne. 3

C4 Analiza i synteza zautomatyzowanych systemów produkcyjnych z
wykorzystaniem sterowników PLC 3

C5 Synteza wizualizacji procesów produkcyjnych z wykorzystaniem narzędzi SCADA 2
Razem 15

7 Metody dydaktyczne

M1 Prezentacje multimedialne

M2 Wyk lady

M3 Ćwiczenia laboratoryjne

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności

Średnia liczba
godzin na

zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikające z planu studiów 45
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 1
Godziny bez udzia lu nauczyciela akademickiego wynikające z nak ladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 23
Opracowanie wyników 2
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 4
Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
ca lego nak ladu pracy studenta 75

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 3

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Ćwiczenie praktyczne

F2 Sprawozdanie z ćwiczenia laboratoryjnego

F3 Test

F4 Aktywność na zajęciach

Kryteria oceny
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Efekt kszta lcenia 1 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 1

Na
ocenę
3

Rozpoznaje podstawowe elementy
i ich podaje niektóre ich funkcje
w zautomatyzowanym procesie
produkcyjnym.

wyk lad
EK1 zostanie zweryfikowany
na podstawie testu
sprawdzającego.

Na
ocenę
4

Wyjaśnia funkcje i rolę elementów i
urządzeń w zautomatyzowanych procesach
produkcyjnych.

Na
ocenę
5

Wyjaśnia metody implementacji i skutki
wdrożeń urządzeń mechatronicznych
w zautomatyzowanych procesach
produkcyjnych

Efekt kszta lcenia 2 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 2

Na
ocenę
3

Wymienia g lówne wskaźniki automatyzacji
procesów przemys lowych. wyk lad

EK2 zostanie zweryfikowany
na podstawie testu
sprawdzającego.

Na
ocenę
4

Wyjaśnia znaczenie wskaźników
automatyzacji procesów przemys lowych.

Na
ocenę
5

Podaje i wyjaśnia metody projektowania
i konstruowania zautomatyzowanych
procesów przemys lowych z uwzględnieniem
określonych wskaźników automatyzacji.

Efekt kszta lcenia 3 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 3

Na
ocenę
3

W ograniczonym zakresie demonstruje
umiejętności oceny przydatności
wskazanych metod s lużących rozwiązaniu
problemów automatyzacji procesów
przemys lowych.

wyk lad, ćwiczenia
EK3 zostanie zweryfikowany
na podstawie testu
zrealizowanego w ramach
ćwiczeń oraz średniej
arytmetycznej oceny ze
sprawozdań z
przeprowadzonych ćwiczeń
laboratoryjnych.

Na
ocenę
4

W pe lnym zakresie ocenia przydatność
i z drobnymi b lędami wskazuje
narzędzia s lużące rozwiązaniu problemów
automatyzacji procesów przemys lowych.

Na
ocenę
5

Bezb lędnie demonstruje umiejętności
oceny przydatności wybranych przez siebie
metod i wskazuje narzędzia umożliwiające
rozwiązywanie problemów automatyzacji
procesów przemys lowych.

Efekt kszta lcenia 4 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 4

Na
ocenę
3

Z nieznacznymi trudnościami wykorzystuje
wskazane programy symulacyjne
wykorzystywane w zautomatyzowanych
procesach produkcyjnych

ćwiczenia
EK4 zostanie zweryfikowany
na podstawie średniej
arytmetycznej oceny ze
sprawozdań z
przeprowadzonych ćwiczeń
laboratoryjnych oraz oceny
za aktywność na
ćwiczeniach praktycznych.

Na
ocenę
4

Bezb lędnie wykorzystuje wskazane
programy symulacyjne wykorzystywane
w zautomatyzowanych procesach
produkcyjnych.
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Na
ocenę
5

Potrafi zaproponować i bezb lędnie
wykorzystać różne programy
symulacyjne umożliwiające rozwiązywanie
różnorodnych zadań i problemów
związanych z automatyzacją procesów
produkcyjnych.

Efekt kszta lcenia 5 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 5

Na
ocenę
3

Z nieznacznymi trudnościami wykorzystuje
wskazane oprogramowanie specjalistyczne
we wdrażaniu automatyzacji procesów
produkcyjnych.

ćwiczenia
EK5 zostanie zweryfikowany
na podstawie sprawozdań z
przeprowadzonych ćwiczeń
laboratoryjnych.

Na
ocenę
4

Bezb lędnie wykorzystuje podstawowe
funkcje oprogramowania specjalistycznego
s lużące wdrażaniu automatyzacji procesów
produkcyjnych

Na
ocenę
5

Potrafi wykorzystać z lożone funkcje
oprogramowania specjalistycznego s lużące
automatyzacji procesów produkcyjnych

Efekt kszta lcenia 6 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 6

Na
ocenę
3

Posiada nieznaczne trudności w
zdobywaniu i przekazywaniu w
sposób zrozumia ly wiedzy w zakresie
automatyzacji procesów produkcyjnych

wyk lad, ćwiczenia
EK6 zostanie zweryfikowany
na podstawie średniej
arytmetycznej oceny ze
sprawozdań oraz oceny za
aktywność.Na

ocenę
4

Zdobywa i przekazuje w sposób zrozumia ly
wiedzę z zakresu automatyzacji procesów
produkcyjnych.

Na
ocenę
5

Zdobywa i samodzielnie poszerza wiedzę
z zakresu automatyzacji procesów
produkcyjnych.

Efekt kszta lcenia 7 Miejsce
weryfikacji

Opis weryfikacji EK 7

Na
ocenę
3

Przestrzega zasady bhp podczas realizacji
ćwiczeń na zajęciach praktycznych. wyk lad, ćwiczenia

EK7 zostanie zweryfikowany
na podstawie testu, średniej
ocen ze sprawozdań ze
zrealizowanych ćwiczeń,
oceny otrzymanej na
zajęciach praktycznych oraz
oceny za aktywność.

Na
ocenę
4

Przestrzega zasad bhp i etyki zawodowej
podczas realizacji ćwiczeń na zajęciach
praktycznych.

Na
ocenę
5

Reaguje w sytuacjach kiedy
nieprzestrzegane są zasady bhp, etyki
zawodowej oraz  lamane są prawa ochrony
w lasności intelekyualnej.

Ocena do indeksu (ocena podsumowująca)

Średnia ważona ocen cząstkowych uzyskanych za poszczególne efekty kszta lcenia na podstawie testu, sprawozdań
z zrealizowanych ćwiczeń oraz średniej arytmetycznej z ocen otrzymanych na zajęciach praktycznych i oceny za
aktywność. na zajęciach.

Warunki zaliczenia przedmiotu

a Pozytywna ocena z ćwiczeń, sprawozdań oraz testu
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Państwowa Wyższa Szko la Zawodowa w Nowym Sączu

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekty
kszta lcenia

dla
przedmiotu

Odniesienie do
efektów

kierunkowych
Cele przedmiotu

Treści
programowe

Metody
dydaktyczne

EK1 MT_W07 Cel1, Cel2, Cel3

W1, W2, W3, W4,
W5, W6, W7, W8,
W9, C1, C2, C3, C4,

C5

M1, M2

EK2 MT_W13 Cel1 W1, W2, W3, C1, C2 M1, M2
EK3 MT_UB06 Cel1, Cel2 W3, W4, C1, C2, C3 M1, M2, M3
EK4 MT_UP06 Cel2, Cel3 W5, W6, C4, C5 M1, M2, M3
EK5 MT_UP04 Cel2 W5, W6, C4, C5 M1, M2, M3
EK6 MT_K07 Cel2, Cel3 W7, W8, C5 M1, M2, M3
EK7 MT_K05 Cel3 W8, W9, C5 M1, M2, M3
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12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

prof. dr hab. inż. Bogdan Fija lkowski (kontakt: pmfijalk@cyf-kr.edu.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

prof. dr hab. inż. Bogdan Fija lkowski (kontakt: pmfijalk@cyf-kr.edu.pl)

mgr inż. Mariusz Mikulski (kontakt: mmikulsk1@poczta.onet.pl)
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13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zak ladu) (dyrektor instytutu)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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c©M. Aleksander, I. Borczuch, S. Świgut


