PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajgcych studia w roku akademickim 2015/2016
Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Zarzadzanie i inzynieria produkgji Profil: Ogolnoakademicki
Forma studiéw: Stacjonarne Kod kierunku: 06.9
Stopien studiéw: |
Specjalnosci:  Inzynieria mechaniczna

Inzynieria produkcji zywnosci
Ekoenergetyka

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie proceséw produkcyjnych
KOD PRZEDMIOTU IT 06.9 AIS B15 15/16
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty podstawowe i kierunkowe
LiczBa PUNKTOW ECTS 5
SEMESTRY 5

2 RoODZzZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
5 30 15 15

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Student poznaje problematyke produkcji i gospodarowania oraz zdobywa wiedze w zakresie funkcjonowania
systeméw produkcyjnych.

Cel 2 Zdobywa wiedze w zakresie analizy proceséw produkcyjnych i formulowania zadan produkcyjnych.
Cel 3 Zdobywa umiejetnosci zwigzane z projektowaniem proceséw produkcyjnych i wytwérezych.

Cel 4 Zdobywa umiejetnosci w zakresie doboru §rodkéw technicznych i ich racjonalnego uzytkowania.
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Cel 5 Zdobywa umiejetnosci projektowania prostych linii oraz maszyn i urzadzeni dla wybranych zakreséw produkcji.

Cel 6 Zdobywa umiejetnosci projektowania systeméw produkcyjnych i racjonalnej organizacji przepltywu czynnikéw
produkcji.

Cel 7 Zdobywa umiejetnosci sporzadzania dokumentacji z zakresu przebiegu produkcji i wynikéw funkcjonowania
systeméw produkcyjnych.

Cel 8 Zdobywa wiedze i umiejetnosci propagowania innowacyjnych technik i technologii produkcyjnych.

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a Wiedza z zakresu poprzedzajacych przedmiotow kierunkowych - Zarzadzanie, Finanse i rachunek kosztéw, Projektowanie
inzynierskie.

b Wiedza z zakresu wybranych przedmiotéw specjalnosciowych dotyczaca proceséw wytwarzania.

5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Wiedza: Definiuje i objasnia podstawowe pojecia z zakresu organizacji i projektowania systeméw produkcyjnych.

EK2 Wiedza: Omawia i wyjasnia zasady projektowania inzynierskiego obiektéw i $rodkéw technicznych oraz
procesow technologicznych.

EK3 Umiejetnosci: Formutuje specyfikacje prostych zadain produkcyjnych.
EK4 Umiejetnosci: Analizuje i ocenia techniczne i ekonomiczne aspekty procesu produkcyjnego.
EK5 Umiejetnosci: Stosuje metody analizy systemowej oraz uwzglednia aspekty ekonomiczne i prawne.

EK6 Umiejetnosci: Projektuje proste linie technologiczne, maszyny i urzadzenia w wybranym zakresie inzynierii
produkecji.

EK7 Umiejetnosci: Potrafi opracowaé dokumentacje racjonalnej organizacji przeptywu produkeji.

EK8 Umiejetnosci: Potrafi opracowaé szczegélowa dokumentacje realizacji zadania projektowego samodzielnie i w
zespole.

EK9 Umiejetnosci: Potrafi przygotowaé i przekazywaé informacje o innowacyjnych technikach oraz technologiach
produkcyjnych.

6 TRESCI PROGRAMOWE

Wygenerowano w programie @SOS Strona 2/11 licencja bezptatna dla PWSZ w Nowym Saczu
©M. Aleksander, 1. Borczuch, S. Swigut



F R,
0&'
| Y

Paristwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Nowym Saczu

o

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

Wiadomosci wstepne. Charakterystyka wspélczesnej produkeji. Produkcja,
wytwarzanie 1 tworzenie w zyciu i dzialalnosci czlowieka; koniecznosé
wykorzystywania zasobéw naturalnych oraz produkcji i tworzenia débr
materialnych (produkcja zZywnosci, energii i wyrobéw technicznych) i
niematerialnych. Podstawowe i najwazniejsze cechy wspélczesnej produkcji:
filary dziatalnosci produkcyjnej, postulaty i uwarunkowania kierunki rozwojowe.
Definicje poje¢ zwiazanych z produkcja, wytwarzaniem, technologia, technika
i inzynierig sylwetka inzyniera. Elementarz wiedzy o systemach; pojecie
systemu i my¢$lenia systemowego, klasyfikacja systemow i zastosowania analizy
systemowej, wejscie i wyjscie, atrybuty systemu; modelowanie jako metoda
analizy funkcjonowania systeméw, problematyka optymalizacji funkcjonowania
systeméw. Schemat inzynierskiego projektowania systemow 1 proceséow
produkcyjnych uklady opracowan dla réznych typéw zadan produkcyjnych, uwagi
metodyczne.

Charakterystyka produktu i wyrobu; surowce (naziemne i podziemne,
syntetyczne) jako produkt. Energia jako produkt; pozyskiwanie i pozyskiwanie
i przetwarzanie energii, strategiczne znaczenie energii. Produkty spozywcze;
charakterystyka produktéw spozywezych i zywnosci. Zywnosé ekologiczna i
modyfikacja produktéw spozywezych . Przeptywy w produkcji zywnosci. Wyroby
techniczne. Klasyfikacja maszyn i urzadzen technicznych. Struktura funkcjonalna
wyrob6w technicznych zespoly, podzespoly i elementy. (czesci) . Powstawanie i
czas uzytkowania wyrobu; etapy procesu wytwarzania, kreowanie jakosci w etapie
projektowania, wytwarzania materialnego i uzytkowania. Czas zycia wyrobu i
kryteria jego okreslania.

Funkcjonowanie przedsiebiorstwa i systeméw produkcyjnych. Podstawowe zasady
i cele gospodarowania, charakterystyka strategii gospodarowania; podzial pracy
i przeplyw produktéw oraz kapitalu w spolecznej gospodarce rynkowe;j.
Przedsiebiorstwo, firma, zaklad; podstawowe cele dzialania i preferencje
kierunkéw rozwojowych. Kierunki rozwojowe wspélczesnej produkcji. System
produkcyjny jako zlozony system techniczny. Charakterystyka czynnikéw
wejsciowych i skutkéw funkcjonowania wyjsé systemu produkcyjnego. Ogdlna
charakterystyka proceséw zachodzacych w systemie. Zewnetrzne i wewnetrzne
W3 | oddzialywania w systemie. Cykl produkcyjny i wytworczy. Zapasy produkcyjne, 5
produktywno$é systemu i rentowno$é produkcji. Problemy organizacji i
projektowania systeméw produkcyjnych. Procesy produkcyjne i wytworcze.
Okreslenie i podstawowe cechy proceséw produkcyjnych. Procesy wytworcze,
klasyfikacja i podstawowe cechy. Wytworczy proces podstawowy; klasyfikacja i
podstawowe cechy. Procesy pomocnicze i obstugi wytwarzania. Charakterystyka,
specyficzne cechy i klasyfikacja typowych proceséw wykorzystywanych ze wzgledu
na: przebieg w czasie, rodzaj technologii, rodzaj i kolejnosé operacji, zastosowane
srodki pracy, cechy organizacyjne. Kierunki rozwojowe proceséw wytworczych.

Lp LICcZBA GODZIN

W1

W2
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WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

Wspétczesne srodki i techniki produkcyjne oraz wytwdéreze. Ogdlna
charakterystyka rozwoju technik produkcyjnych. Techniki 1 systemy
informatyczne w produkcji. Nowoczesne maszyny i urzadzenia technologiczne
jako wyposazenie systeméw wytworczych i produkcyjnych. Geometryczna,
kinematyczna i energetyczna struktura maszyn i urzadzen technologicznych.
Zastosowanie wybranych technik, maszyn i urzadzen w produkcji wyrobéw
technicznych;  przygotowanie  poéHabrykatéw,  techniki  ksztaltujace i
W4 | "powierzchniowe”. Techniki i urzadzenia montazowe. Zastosowanie wybranych 4
technik, maszyn i wurzadzeni w ekoenergetyce. Zastosowanie wybranych
maszyn, urzadzen i technik przetwérczych w produkeji zywnosci. Urzadzenia
transportowe 1 magazynowe. Automatyzacja proceséw produkcyjnych;
zastosowanie robotéw i manipulatoréw. Niezalezne, zautomatyzowane stanowiska
produkcyjne. Autonomiczne stacje obrébkowe. Elastyczne gniazda obrébkowe.
Zautomatyzowane linie obrébkowe. Komputerowo zintegrowane systemy
produkcyjne.

Podstawowe problemy organizacji przeptywu czynnikéw produkcji. sterowanie
i zarzadzanie produkcja. Kryteria organizacji systeméw produkcyjnych.
Charakterystyka typéw, form i odmian organizacji produkeji; wymagania
i mozliwosci realizacyjne. Cechy charakterystyczne produkcji jednostkowej,
seryjnej i masowej. Przepltyw produkcji w réznych jej typach, formach i odmianach
W5 | organizacyjnych; produkcja potokowa i niepotokowa, "Ssacy” i "tloczacy” system 4
przeptywu czynnikéw produkcji. Dylematy organizacji produkcji dla réznych
jej typéw i form. Struktury produkcyjne i produkcyjno - administracyjne;
elementy struktury i ich znaczenie. Czynniki ksztalttujace strukture produkcyjno
- administracyjna. Wspélczesne formy organizacji produkcji; koncepcja JiT,
koncepcja LM, inzynieria wspotbiezna CE, Kanban itp

Lp LICcZBA GODZIN
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OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

VI.Projektowanie systemoéw i proceséw produkcyjnych. Metodyka projektowania
systeméw 1 proceséw produkcyjnych. Ogdlna charakterystyka technicznego
przygotowania produkcji, etapy uruchamiania produkcji. Zastosowanie
informatyki w projektowaniu systeméw i proceséw produkcyjnych. Analiza
zadania projektowego. \"Przeplywowy\” model produkeji dla wybranych
przypadkow. Wstepny dobér metod technologicznych; wyznaczanie parametréw
procesu produkcyjnego. Projektowanie wytwoérczych proceséw podstawowych
(technologicznych) dla wyrobéw technicznych - obrébki elementéw i montazu.
Struktura procesu technologicznego w réznych typach, formach i odmianach
produkcji; technologia grupowa. Wstepny wybér srodkéw technicznych i formy
organizacyjnej produkcji. Opracowania technologiczne dla calego wyrobu;
studium dokumentacji konstrukcyjnej, analiza technologicznosci konstrukcji,
analiza laricuchéw wymiarowych zapewniajacych poprawne wspéldziatanie
zespoléw, podzespoléw i elementéw wyrobu. Specyfikacja zespoléw i
elementéw zunifikowanych i znormalizowanych, zestawienie elementéw do
wykonania w ramach kooperacji i we wlasnym zakresie. Procesy technologiczne
elementéw wyrobu. struktura i zakres opracowania; koncentracja ilréznicowanie
operacji, dane wejSciowe do opracowania procesu. Dobér maszyn i urzadzeri
technologicznych. Dobér pétfabrykatu; kryteria wyboru, naddatki obrébkowe,
ocena strat materialowych. Bazowanie, ustalanie i mocowanie przedmiotéw
oraz narzedzi. Ustalenie kolejnosci operacji, zabiegéw 1 przej$é¢, dobdér i
obliczanie parametréw technologicznych. Przyklady proceséw technologicznych
na obrabiarki konwencjonalne i sterowane numerycznie. Zastosowanie pakietu
MTS w opracowaniach technologicznych. Procesy technologiczne montazu.
Struktura systemu montazu; metody montazu i rodzaje polaczen, formy
organizacyjne montazu, automatyzacja operacji montazowych. Wybrane
przyklady realizacji montazu dla réznych skali produkcji. Wybrane przykiady
realizacji przetwoérczych proceséw technologicznych. Projektowanie proceséw
obslugi wytwarzania i pomocniczych proceséw wytwarzania. Podstawowe
zasady projektowanie proceséw - produkcyjnych w zautomatyzowanych i
elastycznych systemach wytwérczych - procesy obrébkowe, transportowe i
kontrolno - pomiarowe. Projektowanie organizacji produkcji; kryteria wyboru
formy. Organizacja produkcji (rozmieszczenie obiektéw, maszyn i urzadzen
technologicznych, transport i magazyny, zasilanie energetyczne, rozmieszczenie
obiektéw i urzadzen pomocniczych) w komérkach produkcyjnych, w gniazdach
przedmiotowych i technologicznych, w autonomicznych stacjach obrébkowych
oraz liniach obrébkowych. Harmonogramowanie produkcji. Projekt struktury
produkcyjno - administracyjnej. Analiza ekonomiczna i optymalizacja proceséw
produkcyjnych. Ewidencja i kontrolowanie oraz dokumentacja przebiegu
produkecji.

. Metody i techniki nowoczesnego sterowania i usprawniania systeméw i proceséw
produkcyjnych. Charakterystyka technik sterowania produkcja; systemy klasy
MRP. Istota i cele symulacji i modelowania systeméw produkcyjnych
W7 | i wytwdrczych. Charakterystyka mozliwosci i wykorzystania wspomagania 2
komputerowego; aplikacje Vensim.PL, Biz-agi, Wonderware itp. Metody i techniki
usprawnienia proceséw produkcyjnych i funkcjonowania systemu produkcyjnego;
metoda ABC, Poka Yoke, metoda 5S i inne.

RAZEM 30

Lp LICcZBA GODZIN

W6 10
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CWICZENIA
TEMATYKA ZAJEC
Lp ) . LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
Analiza wybranych aspektéw proceséw produkcyjnych i wytworczych.
C1 Obliczenia inzynierskie zwiagzane z realizacja proceséw produkcyjnych. Tematyka 15
szczegétowa bedzie zréznicowana dla poszczegélnych specjalnosci.
RAZEM 15
PROJEKT
TEMATYKA ZAJEC
Lp ) . LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
Opracowania projektowe z zakresu: Projekt wstepny systemu produkcyjnego
dla wybranego wyrobu. Proces technologiczny elementu wyrobu technicznego w
P1 wybranej formie organizacji produkcji. Projekt przeptywu czynnikéw produkeji w 15
wybranych, przetworczych procesach technologicznych. Projekt montazu wyrobu
technicznego w wybranej formie organizacyjnej. Tematyka szczegélowa bedzie
zréznicowana dla poszczegélnych specjalnosci.
RazeEM 15

7 METODY DYDAKTYCZNE

M1 Wyktady

M2 Prezentacje multimedialne

M3 Filmy edukacyjne
M4 Projekty

M5 Konsultacje

M6 Dyskusja

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA
GODZIN NA

ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 60
Konsultacje przedmiotowe 7
Egzaminy i zaliczenia w sesji 3

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 20
Opracowanie wynikéw 0

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 35
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA 7Z 125
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 5
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9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Egzamin

F2 Projekt indywidualny

F3 Referat

F4 Aktywnosé na zajeciach

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 1
WERYFIKACJI
Na Zna tylko wybrane problemy w zakresie Klad. éwi . Srednia arytmetyczna ocen
OCENE organizacji i projektowania systeméw WYE 1 , Ciezeta, z egzaminu, ¢wiczen i
3 produkcyjnych. projext projektu.
NA Wiedza studenta w zakresie organizacji i
OCENE projektowania systeméw produkcyjnych
4 jest wystarczajaca do samodzielnych
opracowan.
NA Po  zaliczeniu  przedmiotu, student
OCENE samodzielnie i ze zrozumieniem projektuje
5 systemy produkcyjne z uwzglednieniem
calego kompleksu problematyki.
EFEKT KSZTALCENIA 2 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 2
WERYFIKACJI
Na W  ograniczonym zakresie projektuje Klad. éwi . Srednia arytmetyczna ocen
OCENE procesy technologiczne i dobiera- $rodki WYE 1 y LWiCzenia, z egzaminu, ¢wiczen i
3 techniczne dla ich realizacji, zgodnie z projekt projektu.
zasadami projektowania inzynierskiego.
Na Poprawnie projektuje “wybrane procesy
OCENE technologiczne i §rodki techniczne w
4 wybranej dziedzinie produkcji.
Na Projektuje, z uwzglednieniem szerokiego
OCENE zakresu kryteriéw - procesy technologiczne
5 i §rodki techniczne w wybranej dziedzinie
produkcji.
EFEKT KSZTALCENIA 3 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 3
WERYFIKACJI
Na Zadania  produkcyjne  specyfikuje w Srednia wazona ocen:
OCENE ograniczonym zakresie. wyklad, éwiczenia egzamin (waga 70),
3 ¢wiczenia (waga 30)
Na Poprawnie specyfikuje zadania
OCENE produkcyjne z uwzglednieniem okreslonych
4 priorytetow.
Na Bardzo dobrze okresla i specyfikuje
OCENE zadania produkcyjne z uwzglednieniem
5 szerokiego zakresu kryteriow i priorytetow.
EFEKT KSZTALCENIA 4 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 4
WERYFIKACJI
Na Analizuje w  ograniczonym  zakresie Srednia wazona ocen:
OCENE techniczne i ekonomiczne aspekty procesu | wyklad, éwiczenia egzamin (waga 70),
3 produkeyjnego. ¢wiczenia (waga 30)
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Na Poprawnie analizuje i krytycznie ocenia
OCENE techniczne i ekonomiczne aspekty procesu
4 produkcyjnego.
Na Bardzo dobrze analizuje i ocenia wszystkie
OCENE aspekty procesu produkcyjnego i jego
) elementy skladowe.
EFEKT KSZTALCENIA 5 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 5
WERYFIKACJI
Na W ograniczonym zakresie stosuje metody Kiad. éwi . Srednia arytmetyczna ocen
OCENE analizy systemowej w projektowaniu wylac, twiczenia, z egzaminu, ¢wiczen i
3 systeméw produkcyjnych i ich zarzadzaniu. projekt projektu.
Na Poprawnie i ze zrozumieniem stosuje
OCENE metody analizy systemowej A
4 projektowaniu systeméw produkcyjnych i
ich zarzadzaniu.
Na Bardzo dobrze i profesjonalnie
OCENE stosuje metody analizy systemowej w
5 projektowaniu systeméw produkcyjnych
i ich =zarzadzaniu oraz dostrzega
aspekty pozatechniczne $rodowiskowe,
ekonomiczne i prawne.
EFEKT KSZTALCENIA 6 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 6
WERYFIKACJI
Na Projektuje bardzo proste linie
OCENE technologiczne oraz maszyny i urzadzenia | projekt Ocena projektu (waga 100)
3 z wykorzystaniem wzglednie adaptacja
gotowych wzorcow.
Na Projektuje poprawnie proste
OCENE linie technologiczne oraz dobiera
4 maszyny i urzadzenia  realizujace
okreslone  zadania  produkcyjne, =z
wykorzystaniem informatycznych
pakietéw wspomagajacych.
Na Projektuje = samodzielnie,  optymalnie
OCENE funkcjonujace linie  technologiczne oraz
5 dobiera maszyny i urzadzenia realizujace
wymagane zadania produkcyjnego,
z wykorzystaniem wspomagania
komputerowego.
EFEKT KSZTALCENIA 7 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 7
WERYFIKACJI
Na Opracowuje  dokumentacje organizacji
OCENE przeplywu produkcji, z wykorzystaniem | projekt Ocena projektu (waga 100)
3 gotowych wzorcéw.
Na Poprawnie organizuje i dokumentuje
OCENE przepltyw czynnikéw produkcji w wybranej
4 dziedzinie.
Na Samodzielnie opracowuje dokumentacje
OCENE racjonalnej organizacji przeplywu
5 produkcji w  zadanej dziedzinie, =z
uwzglednieniem wymaganych kryteriéw
optymalnosci.
EFEKT KSZTALCENIA 8 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 8
WERYFIKACJI
Wygenerowano w programie @SOS Strona 8/11 licencja bezplatna dla PWSZ w Nowym Saczu

©M. Aleksander, I. Borczuch, S. Swigut



d '“'m'""u‘
0&'
R »-m.«"?

o

Paristwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Nowym Saczu

Na Opracowuje  dokumentacje  realizacji . . Srednia arytmetyczna ocen
OCENE wybranego zadania  projektowego w wyk'lad, cwiezena, z egzaminu, ¢wiczen i
3 ograniczonym zakresie - jako czlonek projekt projektu.
zespotu, z wykorzystaniem gotowych
WZOICOW.
Na Poprawnie opracowuje W zespole
OCENE dokumentacje  zadania  projektowego
4 w wybranym zakresie produkcji.
Na Samodzielnie  opracowuje  szczegétows
OCENE dokumentacje w zakresie projektowania i
5 organizacji proceséw produkcyjnych.
EFEKT KSZTALCENIA 9 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 9
WERYFIKACJI
Na Potrafi  przygotowaé¢ i  przekazywaé Kad. éwi . Srednia arytmetyczna ocen
OCENE informacje o innowacyjnych technikach wyiad, cwiczenia, z egzaminu, ¢wiczen i
3 oraz technologiach produkcyjnych w projekt projektu.
ograniczonym zakresie.
Na Dobrze propaguje informacje o}
OCENE innowacyjnych technikach oraz
4 technologiach ~ produkcyjnych i ich
oddzialywaniu na postep cywilizacyjny.
Na Bardzo dobrze przygotowuje i przekazuje
OCENE informacje o innowacyjnych technikach
5 oraz  technologiach produkcyjnych =z
uwzglednieniem kryteriéw technicznych,
ekonomicznych i ekologicznych

OCENA DO INDEKSU (OCENA PODSUMOWUJACA)

Srednia arytmetyczna ocen z wszystkich efektéw ksztalcenia

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

a Zaliczenie kolokwium z zakresu tematyki éwiczen, wykonanie i zaliczenie zadanego projektu,

b Zdanie egzaminu

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKTY
ODNIESIENIE DO 3
KSZTALCENIA . TRESCI METODY
EFEKTOW CELE PRZEDMIOTU
DLA PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
EK1 ZIP W20 Cell, Cel2, Cel3 W1, W2, W3, W7 Mi, 1\1\/5125’ 1\13%’ M4,
W2, W3, W4, W5, M1, M2, M3, M4,
EK2 Z1P W11 Cel2, Cel3 C1, P1 M5, M6
EK3 ZIP_UB03 Cell, Cel2, Cel3 | W2, W3, W5, P1 M, 1\1\% 1;\44% M4,
Cell, Cel2, Cel3, W1, W2, W3, W4,
EK4 ZIP _UBO01 Cel6 W5, W6, C1, P1 M1, M2, M3, M4, M5
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EFEKTY
ODNIESIENIE DO 3
KSZTALCENIA . TRESCI METODY
EFEKTOW CELE PRZEDMIOTU
DLA PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
Cell, Cel2, Cel3, W1, W2, W3, W5, M1, M2, M3, M4,
EK3 Z1P_UP09 Cel5, Cel6 W6, W7, C1, P1 M5, M6
Cel2, Cel3, Cel4, M1, M2, M3, M4,
EK6 Z1P UBO08 Cels, Cel6 W4, W5, W6, C1, P1 M5, M6
W2, W3, W5, W6,
EK7 ZIP _UPO7 Cel6, Cel7 W7, C1, P1 M1, M2, M3, M4, M5
W2, W3, W4, W5, M1, M2, M3, M4,
EKS8 ZIP_ U004 Cel7 L, Pl M5, M6
W1, W2, W4, W5, M1, M2, M3, M4,
EK9 ZIP_UO08 Cel8 W6, C1, P1 M5, M6
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Edmund Kulawik (kontakt: kedmund@wp.pl)
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OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

dr inz. Edmund Kulawik (kontakt: kedmund@wp.pl)

mgr inz. Stawomir Jurkowski (kontakt: slaw-jur@wp.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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