PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajgcych studia w roku akademickim 2015/2016

Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Zarzadzanie i inzynieria produkgji Profil: Praktyczny
Forma studiéw: Niestacjonarne Kod kierunku: 06.9
Stopien studiéw: 11

Specjalnosci:  Technologie produkgji i eksploatacja systeméw technicznych

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie proceséw technologicznych
KOD PRZEDMIOTU IT 06.9 PIIN CT3 15/16
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalnosciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 3
SEMESTRY 2

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
2 8 8

3 CELE PRZEDMIOTU
Cel 1 Zapoznanie sie z elementami procesu technologicznego i zasadami organizacji systeméw produkcyjnych.
Cel 2 Nabycie zdolnosci samooceny swojej wiedzy i umiejetnosci.

Cel 3 Opanowanie umiejetnosci projektowania zlozonych proceséw technologicznych typowych czesci maszyn.
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a Podstawy rysunku technicznego i grafiki komputerowej. Umiejetnosé postugiwania sie wspomaganiem komputerowym
w projektowaniu inzynierskim.

b Znajomos¢ technik wytwarzania oraz umiejetnosé wykorzystania maszyn i urzadzen technologicznych w systemach
technicznych.

5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Wiedza: Posiada wiedze z zakresu zasad organizacji systeméw produkcyjnych i projektowania proceséw
technologicznych.

EK2 Umiejetnosci: Posiada zdolno$é samooceny swojej wiedzy i umiejetnosci.

EK3 Umiejetnosci: Opanowal metody projektowania zlozonych proceséw technologicznych typowych czesci maszyn.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

Elementy procesu technologicznego, normowanie czasu pracy, dokumentacja
W1 technologiczna. PoMabrykaty, rodzaje naddatkow- na obrébke i czynniki 2
wplywajace na ich wielkosé.

Bazy obrébkowe i analiza wymiarowa w technologii maszyn. Oprzyrzadowanie
W2 technologiczne. Dane do projektowania proceséw technologicznych typowych 2
czesci maszyn. Technologicznosé konstrukeji.

Typizacja proceséw technologicznych; metody obrébki grupowej, techniczno -
ekonomiczna ocena procesu technologicznego. Zasady doboru uktadéw i systeméw

Lp LIiczBA GODZIN

w3 obrébkowych do wykonania zadanego procesu technologicznego. Podstawy do 1
projektowania proceséw technologicznych montazu.
Zasada projektowania proceséw technologicznych czesci typu ,walek”, tuleja

Wi i tarcza”’, ,kolo zebate”, ,korpus”. Projektowanie operacji wykonywanych na 9
obrabiarkach sterowanych numerycznie. Projektowanie procesu technologicznego
montazu.
Automatyzacja projektowania proceséw technologicznych. Automatyzacja i

W5 robotyzacja proceséw technologicznych obrébki i montazu, elastyczne systemy 1
produkcyjne. Kierunki rozwoju technologii wytwarzania.
RAZEM 8

PROJEKT

Lp TEMATYKA Z/,UEC B L1CcZBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

P1 Projekt procesu technologicznego wybranego wyrobu we wskazanej formie 3
organizacji produkcji
RazeEM 8
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7 METODY DYDAKTYCZNE

M1 Wyktady
M2 Prezentacje multimedialne

M3 Projekty

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA
GODZIN NA

ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 16
Konsultacje przedmiotowe 7
Egzaminy i zaliczenia w sesji 1

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 20
Opracowanie wynikéw 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 31
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 75
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt indywidualny
F2 Kolokwium

F3 Obserwacja

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 1
WERYFIKACJI
Na Posiada ogélng wiedze z zakresu zasad
OCENE organizacji systeméw produkcyjnych i | wyktad ocena z kolokwium
3 projektowania proceséw technologicznych.
Na Dobrze opanowal wiedze z zakresu zasad
OCENE organizacji systeméw produkcyjnych i
4 projektowania proceséw technologicznych
pozwalajaca na opracowanie prostych
proceséw technologicznych cze$ci maszyn.
Na Posiada gruntowna wiedze z zakresu zasad
OCENE organizacji systeméw produkcyjnych i
5 projektowania proceséw technologicznych
pozwalajaca na opracowanie zlozonych
proceséw technologicznych czeSci maszyn
oraz wdrazania ich do produkc;ji.
EFEKT KSZTALCENIA 2 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 2
WERYFIKACJI
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Na Opanowat podstawowe zdolnosci Srednia arytmetyczna ze
OCENE samooceny swojej wiedzy i umiejetnosci. projekt wszystkich ocen uzyskanych
3 z projektu oraz obserwacji i
Na Wykorzystuje swdj zaséb wiedzy dyskusji w trakcie zajeé
OCENE i umiejetnosci do konsultacji przy projektowych.
4 projektowaniu ztozonych proceséw
technologicznych.
Na Potrafi  wykorzysta¢ swoje zdolnosci
OCENE samooceny swojej wiedzy i umiejetnosci
5 w kontaktach ze specjalistami w tej
dziedzinie.
EFEKT KSZTALCENIA 3 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 3
WERYFIKACJI
Na Opanowat podstawowe zasady Srednia arytmetyczna ze
OCENE projektowania proceséw technologicznych | projekt wszystkich ocen uzyskanych
3 typowych cze$ci maszyn. na podstawie opracowanych
Na Sporzadza proste procesy technologiczne projektow.
OCENE typowych czedci maszyn i urzadzen.
4
NA Projektuje zlozone procesy technologiczne
OCENE dowolnej czesci maszyny z pelng
5 dokumentacja.
OCENA DO INDEKSU (OCENA PODSUMOWUJACA)
Srednia arytmetyczna ocen uzyskanych z poszczegélnych efektéw ksztalcenia.
WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU
a Oceny pozytywne uzyskane z wszystkich efektéw ksztalcenia.
10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
EFEKTY
ODNIESIENIE DO .
KSZTALCENIA . TRESCI METODY
EFEKTOW CELE PRZEDMIOTU
DLA PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
EK1 Z1P2_UPO7 Cell W1, W3, W4, P1 M1, M2
EK2 Z1P2 W13 Cel2 Wi, W21’3¥V3’ Wi, M3
W1, W2, W3, W4,
EK3 Z1P2 _UBO05 Cel3 W5, P1 M3
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Edmund Kulawik (kontakt: kedmund@wp.pl)

OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

dr inz. Edmund Kulawik (kontakt: kedmund@wp.pl)

mer inz. Stawomir Jurkowski (kontakt: slaw-jur@wp.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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