PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajgcych studia w roku akademickim 2015/2016

Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Zarzadzanie i inzynieria produkgji Profil: Praktyczny
Forma studiéw: Niestacjonarne Kod kierunku: 06.9
Stopien studiéw: 11

Specjalnosci:  Ekonomika i organizacja produkcji i ustug

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie proceséw technologicznych
KoD PRZEDMIOTU IT 06.9 PIIN CE10 15/16
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalnosciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 5
SEMESTRY 2

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
2 15 15

3 CELE PRZEDMIOTU
Cel 1 Zapoznanie sie z elementami procesu technologicznego i zasadami organizacji systeméw produkcyjnych.
Cel 2 Nabycie zdolnosci samooceny swojej wiedzy i umiejetnosci.

Cel 3 Opanowanie umiejetnosci projektowania proceséw technologicznych dla wybranych wyrobéw.
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a Podstawy rysunku technicznego i grafiki komputerowe;j.

b Podstawowe wiadomosci z zakresu branzowych technik wytwarzania

5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Wiedza: Posiada wiedze z zakresu zasad organizacji systeméw produkcyjnych i projektowania proceséw
technologicznych.

EK2 Umiejetnosci: Posiada zdolnosé samooceny swojej wiedzy i umiejetnosci.

EK3 Umiejetnosci: Opanowal metody projektowania proceséw technologicznych dla wybranych wyrobéw.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

Proces technologiczny jako podstawowy proces w produkcji wyrobéw i ustug;
W1 przeptywowy model produkcji. Ogélne zasady projektowania i elementy procesu; 4
struktura procesu technologicznego. Klasyfikacja i kierunki rozwojowe proceséw.
Metody projektowania w aspekcie ochrony srodowiska. Koncepcje, zalozenia
W2 techniczno-ekonomiczne, biznesplany. Wymagania formalno-prawne, jakim 1
powinna odpowiada¢ dokumentacja technologiczna.

Projektowanie i doskonalenie wybranych proceséw technologicznych. Przyktady
W3 | projektowania proceséw technologicznych wyrobéw technicznych, produktéw 4
zywnosciowych oraz ekologicznych zrédet energii

Struktury linii  technologicznych. - Zagadnienia  ciagglosci pracy linii
technologicznych - sporzadzanie bilansé6w materialowych i energetycznych,

Lp LICZBA GODZIN

w okreslanie zdolnosci produkcyjnej, wielko$é zapaséw materialowych, urzadzenia 3
wyréwnawcze.
Dobér urzadzen w linii technologicznej - zasady ustalania typu, wielkosci,

W5 liczby. Rozmieszczenie urzadzen w linii - polozenie w przestrzeni, zagadnienia 3
transportu, natezenie przeplywu ladunkéw. Analiza i ocena ekonomiczna
projektu.
RazEM 15

PROJEKT

TEMATYKA ZAJEC

Lp JEC LiczBA GODZIN

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

Projekt przygotowania produkcji wybranego wyrobu. Analiza zadania
P1 projektowego. Konstrukcyjna i technologiczna charakterystyka wybranego 2
wyrobu. Projekt wstepny technicznego i materialowego przygotowania produkc;ji.
Projekt procesu technologicznego wybranego wyrobu (struktura operacji i

P2 zabiegéw technologicznych, dobér maszyn i urzadzeri, wyznaczenie parametréow 6
technologicznych).
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PROJEKT

TEMATYKA ZAJEC

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

Projektowanie wybranej procedury organizacyjnej i systemu komunikacji w
wybranym procesie produkcyjnym. Przeptywowy model produkcji; rozmieszczenie
maszyn i urzadzen realizujacych podstawowy proces technologiczny i procesy
pomocnicze. Okreslenie danych do zagospodarowania przestrzeni produkcyjne;j.
Harmonogramowanie produkcji. Analiza ekonomiczna; okreslenie nakladéw
inwestycyjnych i kosztéow funkcjonowania systemu oraz progu rentownosci.
RAZEM 15

Lp LICcZBA GODZIN

P3

7 METODY DYDAKTYCZNE

M1 Wyklady
M2 Prezentacje multimedialne

M3 Projekty

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA
< GODZIN NA
FORMA AKTYWNOSCI
ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 30
Konsultacje przedmiotowe 8
Egzaminy i zaliczenia w sesji 1
Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 26
Opracowanie wynikéw 30
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 30
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 125
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU )

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Egzamin

F2 Obserwacja

F3 Projekt indywidualny

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 1
WERYFIKACJI
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NA Posiada ogélng wiedze z zakresu zasad
OCENE organizacji systeméw produkcyjnych i | wyktad ocena z egzaminu
3 projektowania proceséw technologicznych.
Na Dobrze opanowal wiedze z zakresu zasad
OCENE organizacji systeméw produkcyjnych i
4 projektowania proceséw technologicznych

pozwalajaca na opracowanie prostych

proceséw technologicznych cze$ci maszyn.
Na Posiada gruntowng wiedze z zakresu zasad
OCENE organizacji systeméw produkcyjnych i
5 projektowania proceséw technologicznych

pozwalajaca na opracowanie zlozonych

procesow technologicznych czegsci maszyn

oraz wdrazania ich do produkcji.

EFEKT KSZTALCENIA 2 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 2
WERYFIKACJI

Na Opanowat podstawowe zdolnosci Srednia arytmetyczna ze
OCENE samooceny swojej wiedzy i umiejetnosci. projekt wszystkich ocen uzyskanych
3 z projektu oraz obserwacji i
Na Wykorzystuje  swdj zaséb  wiedzy dyskusji w trakcie zaje¢
OCENE i umiejetnosci do konsultacji przy projektowych.
4 projektowaniu ztozonych proceséw

technologicznych.
Na Potrafi  wykorzysta¢ swoje zdolnosci
OCENE samooceny swojej wiedzy 1 umiejetnosci
5 w kontaktach ze specjalistami w tej

dziedzinie.

EFEKT KSZTALCENIA 3 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 3
WERYFIKACJI

Na Opanowal podstawowe zasady Srednia arytmetyczna ze
OCENE projektowania proceséw technologicznych | projekt wszystkich ocen uzyskanych
3 dla wybranych wyrobéw. na podstawie opracowanych
Na Sporzadza proste procesy technologiczne projektéw.
OCENE wybranych wyrobow.
4
Na Projektuje zlozone procesy technologiczne
OCENE dla wybranych wyrobow.
5

OCENA DO INDEKSU (OCENA PODSUMOWUJACA)

Srednia arytmetyczna ocen uzyskanych z poszezegélnych efektéw ksztalcenia.

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

a Oceny pozytywne uzyskane z wszystkich efektéw ksztalcenia.

b Warunkiem przystapienia do egzaminu jest uzyskanie zaliczeri z EK2 i EK3.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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EFEKTY
ODNIESIENIE DO 3
KSZTALCENIA . TRESCI METODY
EFEKTOW CELE PRZEDMIOTU
DLA PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
EK1 Z1P2 _UPO7 Cell W1, W3, W4, P1, P2 M1, M2
EK2 ZI1P2 W13 Cel2 W1, W2, W4, P1, P2 M3
W1, W2, W3, W4,
EK3 Z1P2 _UPO7 Cel3 W5, P1, P2, P3 M3
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12 INFORMACIJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Edmund Kulawik (kontakt: kedmund@wp.pl)

OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

dr inz. Edmund Kulawik (kontakt: kedmund@wp.pl)

mgr inz. Stawomir Jurkowski (kontakt: slaw-jur@wp.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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