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Państwowa Wyższa Szko la Zawodowa
w Nowym Sączu

Karta przedmiotu
obowiązuje studentów rozpoczynających studia w roku akademickim 2012/2013

Instytut Techniczny

Kierunek studiów: Mechatronika Profil: Ogólnoakademicki

Forma studiów: Niestacjonarne Kod kierunku: 06.0

Stopień studiów: I

Specjalności: Mechatronika stosowana

1 Przedmiot

Nazwa przedmiotu Automatyzacja procesów przemys lowych

Kod przedmiotu IT 06.0 AIN MP1 12/13

Kategoria przedmiotu Przedmioty specjalnościowe

Liczba punktów ECTS 3

Semestry 3

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów
Semestr wyk lad ćwiczenia laboratorium projekt seminarium

3 15 8

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie z podstawami teoretycznymi z zakresu automatyzacji i systemów automatyzacji

Cel 2 Prezentacja i analiza wybranych systemów automatyzacji procesów przemys lowych

Cel 3 Nauczenie podstaw projektowania systemów automatyzacji. Wykszta lcenie umiejętności projektowania wybranych
systemów automatyzacji
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

a Teoria sterowania, Systemy mechatroniczne

5 Efekty kszta lcenia

EK1 Wiedza: Opanowanie podstaw teoretycznych automatyzacji procesów przemys lowych oraz zapoznanie z zagadnieniami
związanymi z analizą i syntezą systemów sterowania automatycznego

EK2 Umiejętności: Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu automatyzacji

EK3 Umiejętności: Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania uk ladami dynamicznymi,
a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju, opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów
automatycznej regulacji

EK4 Umiejętności: Rozróżnia i opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia
sterownika PLC

EK5 Umiejętności: Uruchamia, pod lącza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC

EK6 Umiejętności: Analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne

EK7 Umiejętności: Dobiera systemy automatyzacji w wybranym zakresie procesów przemys lowych

6 Treści programowe

wyk lad

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

W1
Pojęcia podstawowe - mechanizacja, automatyzacja, robotyzacja procesów
przemys lowych. Struktura funkcjonalna uk ladów regulacji automatycznej i
sterowania numerycznego

1

W2 Teoria sygna lów - pojęcie sygna lu, modele i przyk lady sygna lów, uk lady ciąg le i
dyskretne 1

W3
Uk lad dynamiczny jako przedmiot automatyki. Model matematyczny uk ladu
dynamicznego. Zasady i zastosowanie rachunku operatorowego w automatyce.
Uk lady liniowe i nieliniowe - definicje i podstawowe różnice między tymi uk ladami

2

W4

Analiza dynamicznych uk ladów liniowych. Charakterystyki uk ladów liniowych
w dziedzinie czasu i częstotliwości. Sposoby przedstawiania charakterystyk
częstotliwościowych. Transmitancja i wyznaczanie transmitancji obiektu
dynamicznego. Podstawowe cz lony dynamiczne - w laściwości i charakterystyki.
Cz lony z lożone. Budowa i przekszta lcanie schematów blokowych.

3

W5 Uk lady prze lączające. Sterowanie za pomocą uk ladów logicznych. Funkcje i
podstawowe elementy logiczne 2

W6 Sterowniki PLC - budowa i programowanie. 1
W7 Języki strukturalne, schematy drabinkowe, lista instrukcji 3
W8 Systemy SCAD i HMI 1
W9 Metodyka projektowania systemów urządzeń automatycznych 1

Razem 15

ćwiczenia

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

C1 Przyk lady wyznaczania transmitancji. Analiza dynamicznych uk ladów liniowych 2
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ćwiczenia

Lp
Tematyka zajęć

Liczba godzin
Opis szczegó lowy bloków tematycznych

C2 Transmitancja widmowa. Charakterystyki częstotliwościowe 2
C3 Projektowanie uk ladów kombinacyjnych 1
C4 Projektowanie uk ladów sekwencyjnych 1
C5 Przyk ladowe uk lady sterownia wykorzystujące sterowniki PLC 2

Razem 8

7 Metody dydaktyczne

M1 Prezentacje multimedialne

M2 Wyk lady

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności

Średnia liczba
godzin na

zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikające z planu studiów 23
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 1
Godziny bez udzia lu nauczyciela akademickiego wynikające z nak ladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 42
Opracowanie wyników 2
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 7
Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
ca lego nak ladu pracy studenta 75

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 3

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Ćwiczenie praktyczne

Ocena podsumowująca

P1 Egzamin pisemny

Warunki zaliczenia przedmiotu

a Pozytywna ocena z ćwiczeń oraz egzaminu pisemnego

Kryteria oceny

Efekt kszta lcenia 1
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Na ocenę 3
Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozróżnia podstawowe elementy automatyki
występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia sterownika PLC, uruchamia, pod lącza
sterowniki PLC

Na ocenę 4

Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania uk ladami
dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji. Rozróżnia
i opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia
sterownika PLC. Analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy
automatyzacji w wybranym zakresie procesów przemys lowych

Na ocenę 5

Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania
uk ladami dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji. Rozróżnia i
opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia
sterownika PLC. Uruchamia, pod lącza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie procesów przemys lowych

Efekt kszta lcenia 2

Na ocenę 3
Rozpoznaje podstawowe uk lady systemu automatyzacji, opisuje podstawowe elementy
automatyki występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia sterownika PLC, uruchamia,
pod lącza oraz konfiguruje sterowniki PLC

Na ocenę 4

Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania
uk ladami dynamicznymi, opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów
automatycznej regulacji. Dobiera systemy automatyzacji w wybranym zakresie
procesów przemys lowych

Na ocenę 5

Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania
uk ladami dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji. Rozróżnia i
opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia
sterownika PLC. Uruchamia, pod lącza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie procesów przemys lowych

Efekt kszta lcenia 3

Na ocenę 3
Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania uk ladami
dynamicznymi, opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej
regulacji, analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne

Na ocenę 4

Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania
uk ladami dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju.
Rozróżnia i opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia
i wyj́scia sterownika PLC

Na ocenę 5

Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania
uk ladami dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji. Rozróżnia i
opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia
sterownika PLC. Uruchamia, pod lącza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie procesów przemys lowych

Efekt kszta lcenia 4

Na ocenę 3
Opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji, uruchamia,
pod lącza oraz konfiguruje sterowniki PLC
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Na ocenę 4

Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania uk ladami
dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji Uruchamia,
pod lącza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC

Na ocenę 5

Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania
uk ladami dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji. Rozróżnia i
opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia
sterownika PLC. Uruchamia, pod lącza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie procesów przemys lowych

Efekt kszta lcenia 5

Na ocenę 3
Rozróżnia i opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia
i wyj́scia sterownika PLC, analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne, dobiera
systemy automatyzacji w wybranym zakresie procesów przemys lowych

Na ocenę 4
Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Uruchamia, pod lącza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne

Na ocenę 5

Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania
uk ladami dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji. Rozróżnia i
opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia
sterownika PLC. Uruchamia, pod lącza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie procesów przemys lowych

Efekt kszta lcenia 6

Na ocenę 3
Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne,
dobiera systemy automatyzacji w wybranym zakresie procesów przemys lowych

Na ocenę 4

Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania uk ladami
dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji. Dobiera
systemy automatyzacji w wybranym zakresie procesów przemys lowych

Na ocenę 5

Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania
uk ladami dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji. Rozróżnia i
opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia
sterownika PLC. Uruchamia, pod lącza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie procesów przemys lowych

Efekt kszta lcenia 7

Na ocenę 3
Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji, dobiera systemy automatyzacji w wybranym zakresie procesów
przemys lowych

Na ocenę 4

Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Rozróżnia i opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w
obwodach wej́scia i wyj́scia sterownika PLC. Uruchamia, pod lącza, konfiguruje oraz
programuje sterowniki PLC
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Są
czu
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Na ocenę 5

Opisuje g lówne wskażniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uk lady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejętności analizy istniejących algorytmów sterowania
uk ladami dynamicznymi, a także samodzielnego projektowania uk ladów tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeń stabilności uk ladów automatycznej regulacji. Rozróżnia i
opisuje podstawowe elementy automatyki występujące w obwodach wej́scia i wyj́scia
sterownika PLC. Uruchamia, pod lącza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uk lady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie procesów przemys lowych

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekty
kszta lcenia

dla
przedmiotu

Odniesienie do
efektów

kierunkowych

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Metody
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1
MT_W07,
MT_UB06,
MT_UP06

Cel1, Cel2,
Cel3

W1, W2, W3,
W4, W5, W6,
W7, W8, W9,
C1, C2, C3, C4,

C5

M1, M2 F1, P1

EK2 MT_W07 Cel1 W1, W2, W3,
C1 M1, M2 F1, P1

EK3 MT_W07 Cel1 W2, W3, C1, C2 M1, M2 F1, P1
EK4 MT_UB06 Cel2 W3, W4, C2 M1, M2 F1, P1
EK5 MT_UB06 Cel2 W4, W5, C3 M1, M2 F1, P1

EK6 MT_UB06,
MT_UP06 Cel3 W7, W8, C4 M1, M2 F1, P1

EK7 MT_UP06 Cel3 W8, W9, C5 M1, M2 F1, P1
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12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr inż. Ihor Pazdriy (kontakt: irpazdriy@gmail.com)

Osoby prowadzące przedmiot

dr inż. Ihor Pazdriy (kontakt: irpazdriy@gmail.com)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zak ladu) (dyrektor instytutu)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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