PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajgcych studia w roku akademickim 2012/2013

Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Mechatronika Profil: Ogélnoakademicki
Forma studiéw: Niestacjonarne Kod kierunku: 06.0
Stopien studiéw: |

Specjalnosci:  Mechatronika stosowana

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Automatyzacja proceséw przemystowych
KOD PRZEDMIOTU IT 06.0 AIN MP1 12/13
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalnosciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 3
SEMESTRY 3

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
3 15 8

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z podstawami teoretycznymi z zakresu automatyzacji i systeméw automatyzacji
Cel 2 Prezentacja i analiza wybranych systeméw automatyzacji proceséw przemystowych

Cel 3 Nauczenie podstaw projektowania systeméw automatyzacji. Wyksztatcenie umiejetnosci projektowania wybranych
systeméw automatyzacji
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a Teoria sterowania, Systemy mechatroniczne

5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Wiedza: Opanowanie podstaw teoretycznych automatyzacji proceséw przemystowych oraz zapoznanie z zagadnieniami
zwiazanymi z analizg i synteza systemow sterowania automatycznego

EK2 Umiejetnosci: Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uktady systemu automatyzacji

EK3 Umiejetnosci: Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytmoéw sterowania uktadami dynamicznymi,
a takze samodzielnego projektowania uktadéw tego rodzaju, opracowuje wyniki obliczen stabilnosci uktadéw
automatycznej regulacji

EK4 Umiejetnosci: Rozréznia i opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia
sterownika PLC

EKS5 Umiejetnosci: Uruchamia, podlacza, konfiguruje oraz programuje sterowniki. PL.C
EK6 Umiejetnosci: Analizuje uktady kombinacyjne i sekwencyjne

EKY7 Umiejetnosci: Dobiera systemy automatyzacji w wybranym zakresie proceséw przemystowych

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKEAD

TEMATYKA ZAJEC

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

Pojecia podstawowe - mechanizacja, automatyzacja, robotyzacja proceséw
W1 | przemystowych. Struktura funkcjonalna uktadéw regulacji automatycznej i 1
sterowania numerycznego

Teoria sygnaléw - pojecie sygnatu, modele i przyktady sygnatéw, uktady ciagle i

Lp LIczZBA GODZIN

w2 dyskretne 1
Uktad dynamiczny jako przedmiot automatyki. Model matematyczny ukladu
W3 | dynamicznego. Zasady i zastosowanie rachunku operatorowego w automatyce. 2

Uktady liniowe i nieliniowe - definicje i podstawowe réznice miedzy tymi ukladami
Analiza dynamicznych ukladéw liniowych. Charakterystyki ukladéw liniowych
w dziedzinie czasu i czestotliwosci. Sposoby przedstawiania charakterystyk
W4 | czestotliwosciowych. Transmitancja 1 wyznaczanie transmitancji obiektu 3
dynamicznego. Podstawowe czlony dynamiczne - wlasciwosci i charakterystyki.
Czlony zlozone. Budowa i przeksztalcanie schematéw blokowych.

Uklady przelaczajace. Sterowanie za pomoca uktadéw logicznych. Funkcje i

W5 . 2
podstawowe elementy logiczne

W6 | Sterowniki PLC - budowa i programowanie. 1

W7 | Jezyki strukturalne, schematy drabinkowe, lista instrukcji 3

W8 | Systemy SCAD i HMI 1

W9 Metodyka projektowania systeméw urzadzen automatycznych 1
RAZEM 15

CWICZENIA
TEMATYKA ZAJEC
Lp B . LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
C1 Przyktady wyznaczania transmitancji. Analiza dynamicznych uktadéw liniowych 2
Wygenerowano w programie @SOS Strona 2/7 licencja bezplatna dla PWSZ w Nowym Saczu

©M. Aleksander, I. Borczuch, S. Swigut



6
5
| Y

= Paristwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Nowym Saczu

CWICZENIA

TEMATYKA ZAJEC

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

C2 Transmitancja widmowa. Charakterystyki czestotliwo$ciowe
C3 Projektowanie uktadéw kombinacyjnych

C4 Projektowanie uktadéw sekwencyjnych

Ch Przykladowe uklady sterownia wykorzystujace sterowniki PLC
RAZEM

Lp LICcZBA GODZIN

Q| DN = =D

7 METODY DYDAKTYCZNE

M1 Prezentacje multimedialne

M2 Wyktady

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA
< GODZIN NA
FORMA AKTYWNOSCI
ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 23
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 1
Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 42
Opracowanie wynikéw 2
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 7
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z w5
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Cwiczenie praktyczne

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Egzamin pisemny

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

a Pozytywna ocena z ¢wiczen oraz egzaminu pisemnego

KRYTERIA OCENY

] EFEKT KSZTALCENIA 1
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o

Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozréznia podstawowe elementy automatyki
NA OCENE 3 wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia sterownika PLC, uruchamia, podlacza
sterowniki PLC
Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytmoéw sterowania ukiladami
dynamicznymi, a takze samodzielnego projektowania ukladéw tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczernl stabilnosci ukladéw automatycznej regulacji. Rozréznia
i opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia
sterownika PLC. Analizuje uktady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy
automatyzacji w wybranym zakresie proceséw przemystowych
Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uktady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania
uktadami dynamicznymi, a takze samodzielnego projektowania uktadéw tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeri stabilnosci ukladéw automatycznej regulacji. Rozréznia i
opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia
sterownika PLC. Uruchamia, podlacza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uklady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie proceséw przemystowych

EFEKT KSZTALCENIA 2
Rozpoznaje podstawowe uktady systemu automatyzacji, opisuje podstawowe elementy
NA OCENE 3 automatyki wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia sterownika PLC, uruchamia,
podlacza oraz konfiguruje sterowniki PLC
Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uklady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejetnosei analizy istniejacych algorytméw sterowania
NA OCENE 4 ukladami  dynamicznymi, opracowuje wyniki obliczeri stabilnosci uktadéw
automatycznej regulacji. Dobiera systemy automatyzacji w wybranym zakresie
proceséw przemystowych
Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uktady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania
ukladami dynamicznymi, a takze samodzielnego projektowania ukladéw tego rodzaju,
opracowuje wyniki-obliczeri stabilnosci ukladéw automatycznej regulacji. Rozréznia i
opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia
sterownika, PLC. Uruchamia, podlacza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uklady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym- zakresie proceséw przemystowych

EFEKT KSZTALCENIA 3
Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania uktadami
NA OCENE 3 dynamicznymi, opracowuje wyniki obliczenn stabilno$ci ukladéw automatycznej
regulacji, analizuje uklady kombinacyjne i sekwencyjne
Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uktady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania
NA OCENE 4 uktadami dynamicznymi, a takze samodzielnego projektowania uktadéw tego rodzaju.
Rozréznia i opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia
i wyjscia sterownika PLC
Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uklady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania
uktadami dynamicznymi, a takze samodzielnego projektowania uktadéw tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczenl stabilnosci ukladéw automatycznej regulacji. Rozréznia i
opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia
sterownika PLC. Uruchamia, podlacza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uklady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie proceséw przemystowych

EFEKT KSZTALCENIA 4
Opracowuje wyniki obliczen stabilnosci ukladéw automatycznej regulacji, uruchamia,
podlacza oraz konfiguruje sterowniki PLC

NA OCENE 4

NA OCENE 5

NA OCENE 5

NA OCENE 5

NA OCENE 3
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NA OCENE 4

Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania uktadami
dynamicznymi, a takze samodzielnego projektowania ukladéw tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczen stabilnosci uktadéw automatycznej regulacji Uruchamia,
podlacza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC

NA OCENE 5

Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uktady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania
uktadami dynamicznymi, a takze samodzielnego projektowania uktadéw tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeri stabilnosci ukladéw automatycznej regulacji. Rozréznia i
opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia
sterownika PLC. Uruchamia, podiacza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uklady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie proceséw przemystowych

EFEKT KSZTALCENIA 5

NA OCENE 3

Rozréznia i opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia
i wyjscia sterownika PLC, analizuje uklady kombinacyjne i sekwencyjne, dobiera
systemy automatyzacji w wybranym zakresie proceséw przemystowych

NA OCENE 4

Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uktady systemu
automatyzacji. Uruchamia, podlacza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uklady kombinacyjne i sekwencyjne

NA OCENE 5

Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uktady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania
uktadami dynamicznymi, a takze samodzielnego projektowania uktadéw tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeni stabilnosci uktadéw automatycznej regulacji. Rozréznia i
opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia
sterownika PLC. Uruchamia, podlacza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uklady kombinacyjne-i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie proceséw przemystowych

EFEKT KSZTALCENIA 6

NA OCENE 3

Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, analizuje ukltady kombinacyjne i sekwencyjne,
dobiera systemy automatyzacji w wybranym zakresie proceséw przemystowych

NA OCENE 4

Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania uktadami
dynamicznymi, na takze samodzielnego projektowania ukladéw tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeri stabilnosci ukladéw automatycznej regulacji. Dobiera
systemy automatyzacji w wybranym zakresie proceséw przemystowych

NA OCENE 5

Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uktady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania
uktadami dynamicznymi, a takze samodzielnego projektowania uktadéw tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczenl stabilnosci ukladéw automatycznej regulacji. Rozréznia i
opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia
sterownika PLC. Uruchamia, podlacza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uklady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie proceséw przemystowych

EFEKT KSZTALCENIA 7

NA OCENE 3

Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uktady systemu
automatyzacji, dobiera systemy automatyzacji w wybranym zakresie proceséw
przemystowych

NA OCENE 4

Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uklady systemu
automatyzacji. Rozréznia i opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w
obwodach wejscia i wyjscia sterownika PLC. Uruchamia, podlacza, konfiguruje oraz
programuje sterowniki PLC
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Opisuje gléwne wskazniki automatyzacji, rozpoznaje podstawowe uktady systemu
automatyzacji. Demonstruje umiejetnosci analizy istniejacych algorytméw sterowania
uktadami dynamicznymi, a takze samodzielnego projektowania uktadéw tego rodzaju,
opracowuje wyniki obliczeri stabilnosci ukladéw automatycznej regulacji. Rozréznia i
opisuje podstawowe elementy automatyki wystepujace w obwodach wejscia i wyjscia
sterownika PLC. Uruchamia, podiacza, konfiguruje oraz programuje sterowniki PLC.
Analizuje uklady kombinacyjne i sekwencyjne. Dobiera systemy automatyzacji w
wybranym zakresie proceséw przemystowych

NA OCENE 5

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKTY
ODNIESIENIE DO .
KSZTALCENIA . CELE TRESCI METODY
EFEKTOW SPOSOBY OCENY
DLA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
W1, W2, W3,
MT W07, Coll. Cel2 W4, W5, W6,
EK1 MT_UBO06, ec’ 136 ’ W7, W8, W9, M1, M2 F1, P1
MT_UP06 © C1, 02, C3, C4,
C5
EK2 MT W07 Cell Wi, Vgi W3, M1, M2 F1, P1
EK3 MT_WO07 Cell W2, W3, C1, C2 M1, M2 FL, Pl
EK4 MT_UBO06 Cel2 W3, W4, C2 M1, M2 FL, Pl
EK5 MT_UBO06 Cel2 W4, W5, C3 M1, M2 FI, P1
MT_UBO6,
EK6 MT_ UP0G Cel3 W7, W8, C4 M1, M2 F1, P1
EK7 MT_UP06 Col3 W8, W9, C5 M1, M2 FL, P1
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Thor Pazdriy (kontakt: irpazdriy@gmail.com)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

dr inz. Thor Pazdriy (kontakt: irpazdriy@gmail.com)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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