PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajgcych studia w roku akademickim 2016/2017

Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Mechatronika Profil: Praktyczny
Forma studiéw: Stacjonarne Kod kierunku: 06.0
Stopien studiéw: |

Specjalnosci:  Mechatronika stosowana

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Automatyzacja proceséw przemystowych
KOD PRZEDMIOTU IT 06.0 PIS MP1 16/17
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalnosciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 3
SEMESTRY 3

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
3 30 15

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z podstawami teoretycznymi z zakresu automatyzacji i systeméw automatyzacji
Cel 2 Prezentacja i analiza wybranych systeméw automatyzacji proceséw przemystowych

Cel 3 Nauczenie podstaw projektowania systeméw automatyzacji. Wyksztatcenie umiejetnosci projektowania wybranych
systeméw automatyzacji

Wygenerowano w programie @SOS Strona 1/7 licencja bezptatna dla PWSZ w Nowym Saczu
(©M. Aleksander, I. Borczuch, S. Swigut



Paristwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Nowym Saczu

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a Teoria automatycznej regulacji i sterowania, Systemy mechatroniczne

5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Wiedza: Wyjasnia podstawy teoretyczne z zakresu automatyzacji proceséw przemystowych oraz implementacji
w tym procesie systeméw mechatronicznych.

EK2 Wiedza: Opisuje gtéwne wskazniki automatyzacji proceséw podajac metody projektowania i konstruowania
systeméw automatyzacji z uwzglednieniem ukladéw mechatronicznych.

EK3 Umiejetnosci: Demonstruje umiejetnosci w zakresie oceny przydatnosci metod i narzedzi stuzacych do rozwiazywania
probleméw automatyzacji procesow produkceyjnych z wykorzystaniem maszyn i urzadzen mechatronicznych.

EK4 Umiejetnosci: Wykorzystuje programy symulacyjne w szeroko rozumianym zakresie automatyzacji procesow
produkcyjnych uwzgledniajacych maszyny i urzadzenia mechatroniczne.

EKS5 Umiejetnosci: Wykorzystuje oprogramowanie specjalistyczne wspomagajace wdrazanie automatyzacji proceséw
produkcyjnych.

EK6 Kompetencje spoleczne: Zdobywa wiedze oraz informacje w zakresie automatyzacji proceséw produkcyjnych
przekazujac ja w sposéb zrozumiaty

EK7 Kompetencje spoteczne: Przestrzega zasady etyki zawodowej oraz bezpieczenistwa i higieny pracy w zakresie
opracowywania oraz wdrazania automatyzacji procesow z wykorzystaniem elementéw i systemow mechatronicznych

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

Pojecia podstawowe - mechanizacja, elektryfikacja, automatyzacja, robotyzacja
W1 proceséw przemystowych.  Struktura funkcjonalna systeméw automatycznej 2
regulacji i sterowania numerycznego

Teoria sygnaléw - pojecie sygnalu, modele i przykltady sygnaléw, systemy
dynamiczne ciggle i dyskretne

System dynamiczny jako podmiot automatyki. Model matematyczny systemu
dynamicznego. Zasady i zastosowanie rachunku holorowego i operatorowego w
automatyce. Systemy dynamiczne liniowe i nieliniowe - definicje i podstawowe
réznice miedzy tymi systemami

Analiza systeméw dynamicznych liniowych. Charakterystyki systemow
dynamicznych liniowych w dziedzinie czasu 1 czestotliwosci. Sposoby
przedstawiania charakterystyk czestotliwosciowych. Transmitancja i wyznaczanie
transmitancji obiektu dynamicznego. Podstawowe czlony dynamiczne -
wlasciwosci i charakterystyki. Cztony ztozone. Budowa i przeksztalcanie
schemat6éw blokowych i/lub graféw przeptywu sygnaléw.

Systemy przelaczajace. Sterowanie za pomoca systeméw logicznych. Funkcje i
podstawowe elementy logiczne

Kontrolery (sterowniki) logiczne programowalne (Programmable Logical
Controller - PLC) - budowa i programowanie.

W7 | Jezyki strukturalne, schematy drabinkowe, lista instrukcji

W8 | Systemy SCAD i HMI

W9 | Metodyka projektowania systeméw maszyn i urzadzeni automatycznych

RazeEM 30
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CWICZENIA

TEMATYKA ZAJEC

Lp ) . LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

C1 Analiza blokowa zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych. Algebra 4
schematéw blokowych.

2 Wyznaczanie 1  analiza  wskaznikéw  statycznych i1 dynamicznych 3
zautomatyzowanych struktur produkcyjnych.

C3 Projektowanie ukladéw kombinacyjnych i sekwencyjnych automatyzujacych 3
proces produkcyjne.

C4 Analiza 1 synteza zautomatyzowanych systeméw  produkcyjnych =z 3
wykorzystaniem sterownikéw PLC

Ch Synteza wizualizacji procesow produkcyjnych z wykorzystaniem narzedzi SCADA 2
RazeEM 15

7 METODY DYDAKTYCZNE

M1 Prezentacje multimedialne
M2 Wyktady

M3 Cwiczenia laboratoryjne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA
- GODZIN NA
FORMA AKTYWNOSCI
ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 45
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 1
Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikéw 9
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA 7Z 75
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Cwiczenie praktyczne

F2 Sprawozdanie z é¢wiczenia laboratoryjnego

F3 Test

F4 Aktywnosé na zajeciach

KRYTERIA OCENY
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EFEKT KSZTALCENIA 1 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 1
WERYFIKACJI
Na Rozpoznaje podstawowe elementy EK1 zostanie zweryfikowany
OCENE i ich podaje niektére ich funkcje | wyktad na podstawie testu
3 w zautomatyzowanym procesie sprawdzajacego.
produkcyjnym.
Na Wyjasnia funkcje i role elementéw i
OCENE urzadzen w zautomatyzowanych procesach
4 produkeyjnych.
Na Wyjasnia metody implementacji i skutki
OCENE wdrozei  urzadzen — mechatronicznych
5 W zautomatyzowanych procesach
produkcyjnych
EFEKT KSZTALCENIA 2 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 2
WERYFIKACJI
Na Wymienia gléwne wskazniki automatyzacji EK2 zostanie zweryfikowany
OCENE proceséw przemystowych. wyktad na podstawie testu
3 sprawdzajacego.
Na Wyjasnia znaczenie wskaznikéw
OCENE automatyzacji proceséw przemystowych.
4
Na Podaje i wyjasnia metody projektowania
OCENE i konstruowania  zautomatyzowanych
5 proceséw przemystowych z uwzglednieniem
okreslonych wskaznikéw automatyzacji.
EFEKT KSZTALCENIA 3 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 3
WERYFIKACJI
Na W  ograniczonym zakresie demonstruje EK3 zostanie zweryfikowany
OCENE umiejetnosci oceny przydatnosci | wyklad, éwiczenia na podstawie testu
3 wskazanych metod shuzacych rozwiazaniu zrealizowanego w ramach
probleméw automatyzacji procesow éwiczen oraz Sredniej
przemystowych. arytmetycznej oceny ze
Na W pelnym zakresie ocenia przydatnosé sprawozdan z
OCENE i 2z drobnymi bledami  wskazuje przeprowadzonych éwiczen
4 narzedzia stuzace rozwiazaniu probleméw laboratoryjnych.
automatyzacji proceséw przemystowych.
Na Bezblednie  demonstruje  umiejetnosci
OCENE oceny przydatnosci wybranych przez siebie
5 metod i wskazuje narzedzia umozliwiajace
rozwigzywanie probleméw automatyzacji
proces6w przemystowych.
EFEKT KSZTALCENIA 4 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 4
WERYFIKACJI
Na 7 nieznacznymi trudnosciami wykorzystuje EK4 zostanie zweryfikowany
OCENE wskazane programy symulacyjne | éwiczenia na podstawie $redniej
3 wykorzystywane w zautomatyzowanych arytmetycznej oceny ze
procesach produkcyjnych sprawozdan z
NA Bezblednie wykorzystuje wskazane przeprowadzonych ¢wiczeri
OCENE programy symulacyjne wykorzystywane laboratoryjnych oraz oceny
4 W zautomatyzowanych procesach za aktywnosé na
produkcyjnych. éwiczeniach praktycznych.
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Na Potrafi  zaproponowa¢ i  bezbtednie
OCENE wykorzystaé rézne programy
5 symulacyjne umozliwiajace rozwiazywanie
réznorodnych  zadai i probleméw
zwigzanych z automatyzacja proceséw
produkcyjnych.
EFEKT KSZTALCENIA 5 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 5
WERYFIKACJI
Na Z nieznacznymi trudnosciami wykorzystuje EKS5 zostanie zweryfikowany
OCENE wskazane oprogramowanie specjalistyczne | éwiczenia na podstawie sprawozdan z
3 we wdrazaniu automatyzacji proceséw przeprowadzonych éwiczen
produkcyjnych. laboratoryjnych.
Na Bezblednie  wykorzystuje  podstawowe
OCENE funkcje oprogramowania specjalistycznego
4 stuzace wdrazaniu automatyzacji proceséw
produkcyjnych
Na Potrafi  wykorzysta¢ zlozone funkcje
OCENE oprogramowania specjalistycznego stuzace
5 automatyzacji proceséw produkcyjnych
EFEKT KSZTALCENIA 6 MIEJSCE OPIS WERYFIKACJI EK 6
WERYFIKACJI
Na Posiada nieznaczne trudnosci W EKG6 zostanie zweryfikowany
OCENE zdobywaniu i przekazywaniu w | wyklad; é¢wiczenia na podstawie $redniej
3 sposéb zrozumialy wiedzy w zakresie arytmetycznej oceny ze
automatyzacji proceséw produkcyjnych sprawozdan oraz oceny za
Na Zdobywa i przekazuje w sposéb zrozumiaty aktywnosé.
OCENE wiedze z zakresu automatyzacji proceséw
4 produkcyjnych.
Na Zdobywa i samodzielnie poszerza wiedze
OCENE z  zakresu automatyzacji proceséw
) produkcyjnych.
EFEKT KSZTALCENIA 7 MIEJSCE OPIS WERYFIKACII EK 7
WERYFIKACJI
Na Przestrzega zasady bhp podczas realizacji EKT7 zostanie zweryfikowany
OCENE ¢wiczenl na zajeciach praktycznych. wyklad, éwiczenia na podstawie testu, sredniej
3 ocen ze sprawozdan ze
Na Przestrzega zasad bhp i etyki zawodowej zrealizowanych éwiczen,
OCENE podczas realizacji ¢éwiczenn na zajeciach oceny otrzymanej na
4 praktycznych. zajeciach praktycznych oraz
Na Reaguje w sytuacjach kiedy oceny za aktywnosc.
OCENE nieprzestrzegane sa zasady bhp, etyki
5 zawodowej oraz lamane sa prawa ochrony
wlasnosci intelekyualnej.

OCENA DO INDEKSU (OCENA PODSUMOWUJACA)

Srednia wazona ocen czastkowych uzyskanych za poszczegélne efekty ksztalcenia na podstawie testu, sprawozdan
z zrealizowanych ¢éwiczenl oraz $redniej arytmetycznej z ocen otrzymanych na zajeciach praktycznych i oceny za
aktywnosé. na zajeciach.

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

a Pozytywna ocena z ¢wiczen, sprawozdan oraz testu
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10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKTY
ODNIESIENIE DO p
KSZTALCENIA ) TRESCI METODY
EFEKTOW CELE PRZEDMIOTU

DLA PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU

MTP_W13,
MTP_KO07,
MTP_UP06,
EK1 MTP_ K05, Cell, Cel2, Cel3
MTP_UP04,
MTP_UBO6,
MTP_ W07

W1, W2, W3, W4,
W5, W6, W7, W8,
Wo, C1, C2, C3, C4,
C5

M1, M2

MTP_ W13,
MTP_KO07,
MTP_UP06,
EK?2 MTP_ K05, Cell W1, W2, W3,.C1, C2 M1, M2
MTP_UP04,
MTP_UBO6,
MTP_ W07

MTP W13,
MTP K07,
MTP _UP06,
EK3 MTP K05, Cell, Cel2 W3, W4, C1, C2, C3 M1, M2, M3
MTP_ UPO4,
MTP_UBO06,
MTP W07

MTP_W13,
MTP_KO07,
MTP_UPO06,
EK4 MTP_ K05, Cel2, Cel3 W5, W6, C4, C5 M1, M2, M3
MTP_UP04,
MTP_UBO06,
MTP_ W07

MTP W13,
MTP K07,
MTP_UP06,
EK5 MTP_ K05, Cel2 W5, W6, C4, C5 M1, M2, M3
MTP_UP04,
MTP_UBO6,
MTP_ W07

MTP_W13,
MTP K07,
MTP_UPO06,
EK6 MTP K05, Cel2, Cel3 W7, W8, C5 M1, M2, M3
MTP _UP04,
MTP_UBO6,
MTP_ W07

MTP W13,
MTP_ K07,
MTP_UPO06,
EK7 MTP K05, Cel3 W8, W9, C5 M1, M2, M3
MTP UP04,
MTP _UB06,
MTP W07
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Bogdan Fijatkowski (kontakt: pmfijalk@cyf-kr.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

prof. dr hab. inz. Bogdan Fijatkowski (kontakt: pmfijalk@cyf-kr.edu.pl)

mgr inz. Mariusz Mikulski (kontakt: mmikulsk1@poczta.onet.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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