PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajgcych studia w roku akademickim 2012/2013

Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Zarzadzanie i inzynieria produkgji Profil: Ogélnoakademicki
Forma studiéw: Stacjonarne Kod kierunku: 06.9
Stopien studiéw: |

Specjalnosci:  Inzynieria mechaniczna

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Maszyny i urzadzenia technologiczne
KOD PRZEDMIOTU IT 06.9 AIS IM2 12/13
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalnosciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 4
SEMESTRY 6

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
6 30 30

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Student poznaje strukture funkcjonalna oraz zasady dzialania zespotéw i uktadéw maszyn i urzadzen technologicznych.
Cel 2 Student zdobywa umiejetnosci w zakresie doboru maszyn i urzadzeri dla realizacji okreslonych zadai produkcyjnych.

Cel 3 Zdobywa umiejetnosci projektowania oprzyrzadowania technologicznego oraz prostych urzadzeri i linii realizujacych
wybrane techniki wytwarzania.

Cel 4 Zdobywa umiejetnosci propagowania nowoczesnych srodkéw produkcji.
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a Student powinien mie¢ wiedze z zakresu fizyki,mechaniki technicznej i projektowania inzynierskiego oraz podstaw
analizy systemowej.

b Student powinien mie¢ wiedze z zakresu wspolczesnych technik wytwarzania stosowanych w inzynierii mechaniczne;j.

5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Wiedza: Omawia i wyjasnia budowe i zasady dzialania zespoléw maszyn i urzadzen technologicznych.
EK2 Umiejetnosci: Ocenia przydatnosé nowych technologii oraz maszyn i urzadzeni dla matych i §rednich przedsigbiorstw.

EK3 Umiejetnosci: Projektuje proste linie technologiczne, maszyny i urzadzenia w wybranym zakresie inzynierii
produkecji.

EK4 Kompetencje spoleczne: Propaguje nowoczesne rozwiazania technologiczne oraz wyjasnia ich wplyw na polepszenie
jakosci zycia i konkurencyjnosci pracy mieszkaric6w regionu.

EK5 Umiejetnosci: Stosuje metody analizy systemowej oraz uwzglednia w projektowaniu aspekty ekonomiczne i
prawne.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

Wspélczesne metody technologiczne i procesy wytwarzania; znaczenie
nowoczesnej technologi w dziatalnosci produkcyjnej.

Klasyfikacja, struktura funkcjonalna i uktady konstrukcyjne maszyn i urzadzen
W2 technologicznych; Energetyczna, geometryczna i ruchowa struktura maszyn 5
technologicznych, Przyklady ukladéw konstrukcyjnych maszyn technologicznych.
Zespoty i uklady maszyn i urzadzen technologicznych:. Charakterystyka zrédet
energii i uktadéw napedowych. Mechanizmy maszyn i urzadzen technologicznych.
Uktady i urzadzenia- hydrauliczne stosowane w maszynach technologicznych.

Lp LIczZBA GODZIN

w3 Konstrukcje nosne - korpusy, zespoly prowadnicowe. Ogdlne zasady sterowania o
i automatyzacji maszyn technologicznych. Zasady bezpiecznej i racjonalnej
eksploatacji maszyn i urzadzen technologicznych.

Wi Podstawowe zasady doboru i projektowania maszyn i oprzyrzadowania 9

technologicznego do wykonania okreslonego zadania produkcyjnego.

Maszyny i urzadzenia technologiczne stosowane w obrébce skrawaniem; Podstawy
ksztaltowania przedmiotéw za pomoca skrawania; klasyfikacja obrabiarek
skrawajacych. Uklady konstrukcyjne i zespoly funkcjonalne obrabiarek
W5 | konwencjonalnych, sterowanych numerycznie i centréw obrébkowych; uklady 10
ksztaltowania, uklady napedowe ruchéw gléwnych i posuwowych, systemy
narzedziowe, bazowanie i mocowanie przedmiotéw, wspélczesne rozwigzania
konstrukcyjne - korpusy i zespoly prowadnic.

Struktura funkcjonalna, cechy konstrukcyjno - eksploatacyjne i oprzyrzadowanie

W6 wybranych maszyn do obrébki plastyczne;j. 2
Struktura funkcjonalna i zastosowania zautomatyzowanych, elastycznych
W7 o 4
systeméw obrébkowych.
RAZEM 30
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PROJEKT

TEMATYKA ZAJEC

Lp . . LICZBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

P1 Dobér maszyn, urzadzen i narzedzi do wykonania wybranego przedmiotu. 6

P2 Projekt specjalnego wyposazenia technologicznego. 6
Opracowanie programu sterujacego wykonaniem przedmiotu na wybranej

P3 . 18
obrabiarce CNC.
RAzZEM 30

7 METODY DYDAKTYCZNE

M1 Wyktady

M2 Prezentacje multimedialne
M3 Filmy edukacyjne

M4 Praca w grupach

M5 Konsultacje

M6 Projekty

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA
- GODZIN NA
FORMA AKTYWNOSCI
ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 60
Konsultacje przedmiotowe 3
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2
Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie sie do zajeé, w tym studiowanie zalecanej literatury 15
Opracowanie wynikéw 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 20
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA 7Z 100
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 4

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Projekt indywidualny

F2 Kolokwium

F3 Aktywnosé na zajeciach

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

P2 Portfolio
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WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

a Opracowanie zadanych projektéw

b Zaliczenie kolokwium z zakresu tematyki przedmiotu

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

Na

OCENE 3

Student posiada ogdlna wiedze¢ z zakresu struktury funkcjonalnej i dzialania zespoléw
maszyn i urzadzeni technologicznych.

Na

OCENE 4

Student posiada dobra wiedze z zakresu energetycznej, geometrycznej i ruchowe;j
struktury maszyn 1 urzadzen technologicznych oraz umie objasni¢ dzialanie
zasadniczych zespotéw MUT.

Na

OCENE 5

Student posiada bardzo dobra, poglebiona wiedze =z zakresu energetycznej,
geometrycznej i ruchowej struktury maszyn i urzadzen technologicznych, rozumie
dzialanie zasadniczych zespoléw MUT oraz wykonuje. stosowne obliczenia zwigzane
z ich optymalnym wykorzystaniem.

EFEKT KSZTALCENIA 2

OCENE 3

Student posiada ogélng wiedze z zakresu mozliwosci stosowania nowoczesnych maszyn
i urzadzen technologicznych , samodzielnie nie potrafi jednak dokonaé¢ prawidlowego
ich wyboru.

Na

OCENE 4

Student potrafi oceni¢ przydatnos¢ i poprawnie dobra¢ nowoczesne maszyny i
urzadzenia technologiczne ze wzgledu na okreslone kryteria, w szczegélnosci w matych
i drednich przedsiebiorstwach.

Na

OCENE 5

Student potrafi optymalnie dobra¢ nowoczesne maszyny i urzadzenia technologiczne
z uwzglednieniem kryteriéw technicznych i ekonomicznych zwigzanych z
funkcjonowaniem przedsiebiorstw produkcyjnych.

EFEKT KSZTALCENIA 3

OCENE 3

Projektuje bardzo. proste linie technologiczne oraz maszyny i urzadzenia z
wykorzystaniem wzglednie adaptacja gotowych wzorcéw.

Na

OCENE 4

Projektuje proste linie technologiczne oraz maszyny i urzadzenia realizujace okreslone
zadania produkcyjne, z wykorzystaniem informatycznych pakietéw wspomagajacych.

Na

OCENE 5

Projektuje. samodzielnie, optymalnie funkcjonujace linie technologiczne oraz
maszyny-i urzadzenia realizujace okreslone zadania produkcyjne, z wykorzystaniem
informatycznych pakietéw wspomagajacych.

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na

OCENE 3

Potrafi propagowaé¢ nowoczesne rozwigzania technologiczne w ograniczonym zakresie.

Na

OCENE 4

Dobrze potrafi propagowa¢ nowoczesne rozwigzania technologiczne z uwzglednieniem
kryteriéw technicznych i ekonomicznych.

Na

OCENE 5

Umie bardzo dobrze propagowaé¢ i przekonywaé do stosowania nowoczesnych
rozwiazan technologicznych z uwzglednieniem kryteriéw technicznych, ekonomicznych i
ekologicznych - majacych wplyw na jakosé zycia i konkurencyjnosé pracy mieszkancéw
regionu.

EFEKT KSZTALCENIA 5

Na

OCENE 3

W  projektowaniu linii technologicznych stosuje zasady analizy systemowej w
ograniczonym zakresie.

OCENE 4

Projektuje linie technologiczne zgodnie 2z zasadami analizy systemowej z
uwzglednieniem kryteriéw technicznych i ekonomicznych.

OCENE 5

Bardzo dobrze i ze zrozumieniem postuguje si¢ zasadami analizy systemowej a w
projektowaniu linii technologicznych uwzglednia aspekty srodowiskowe, ekonomiczne i
prawne.
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10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKTY
ODNIESIENIE DO .
KSZTALCENIA ) CELE TRESCI METODY
EFEKTOW SPOSOBY OCENY
DLA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
EK1 ZIP W09 Cell W1, W2, W3 M1, M2, M3, M6 F1, F2f,2F3’ P1,
W4, W5, W6, M1, M2, M3, F1, F2, F3, P1,
EK2 Z1P_UPLL Cel2 W7, P1, P2, P3 M4, M5, M6 P2
W4, W5, W6, M1, M2, M3, F1, F2, F3, P1,
EK3 ZIP _UBO08 Cel2, Cel3 W7, P1, P2, P3 M4, M5, M6 P2
W1, W2, W3
’ ’ ’ M1, M2, M3, F1, F2, F3, P1,
EK4 Z21P K07 Cel4 W4, W5, W6, M4, M5, M6 P2
W7
W1, W2, W3,
EK5 ZIP _UPO09 Cel2, Cel3 W4, W5, W6, l\l\ﬁ’ 11\\/[/[25’ 1;\4/[%’ F1, F2, F3, P1
W7, P1, P2, P3 ’ ’

11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA

[1] Bialek M., Bacia A. — Maszyny technologiczne 'w konwencjonalnej technologii formujgcej i ksztattujgcey,
Warszawa, 2002, Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej

[2] Honczarenko J. — Obrabiarki sterowane numerycznie, Warszawa, 2008, WNT

[3] Kosmol J. — Automatyzacja obrabiarek i obrobki skrawaniem, Warszawa, 2000, WNT

LITERATURA UZUPEINIAJACA:

[1] Kulawik E. — Maszyny4 urzgdzenia technologiczne - przewodnik dla studiujgcych (wersja elektroniczna i pliki
tekstowe), PWSZ Nowy Sacz, 2012, Niepublikowane

[2] Praca zbiorowa (red. J. Erbel). — Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w inzynierii mechanicznej
- tom I 4 II., Warszawa, 2001, Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej

[3] Praca zbiorowa MTS — Podstawy obrébki CNC., Warszawa, 2006, REA

[4] Praca zbiorowa MTS — Programowanie obrabiarek CNC - tom I "Toczenie”, tom II "Frezowanie”, Warszawa,
2006, REA

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Edmund Kulawik (kontakt: kedmund@wp.pl)

OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

dr inz. Edmund Kulawik (kontakt: kedmund@wp.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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