PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajgcych studia w roku akademickim 2012/2013

Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Zarzadzanie i inzynieria produkgji Profil: Ogélnoakademicki
Forma studiéw: Stacjonarne Kod kierunku: 06.9
Stopien studiéw: 11

Specjalnosci:  Semestr uzupetniajacy

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Automatyzacja i robotyzacja proceséw produkcyjnych
KOD PRZEDMIOTU IT 06.9 AIIS U5 12/13
KATEGORIA PRZEDMIOTU Uzupehiajace przedmioty inzynierskie
LiczBA PUNKTOW ECTS 8
SEMESTRY 1

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
1 30 15 15

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 zapoznanie z pojeciami automatyzacji i robotyzacji proceséw produkcyjnych
Cel 2 zapoznanie ze strukturami i sposobem funkcjonowania systeméw sterowania i regulacji automatycznej

Cel 3 nabycie umiejetnosci analizy teoretycznych i praktycznych mozliwosci sterowania zautomatyzowanych i
zrobotyzowanych systemdéw

Cel 4 nabycie umiejetnosci programowania i wykorzystania nowoczesnych systeméw komputerowych w automatyzacji
i robotyzacji proceséw produkcyjnych
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOgCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a podstawy rachunku rézniczkowego

b podstawy rachunku catkowego

c zaliczony przedmiot: Informatyka

5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Wiedza: objasnia pojecia zwiazane z automatyzacjg i robotyzacja proceséw przemystowych
EK2 Wiedza: rozréznia struktury zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych
EK3 Umiejetnosci: analizuje algorytmy sterowania i regulacji w zautomatyzowanych procesach produkcyjnych

EK4 Umiejetnosci: korzysta z odpowiednich metod i technik w syntezie algorytméw dziatania zautomatyzowanych
i zrobotyzowanych proceséw produkcyjnych

EK5 Umiejetnosci: korzysta z odpowiednich narzedzi informatycznych w badaniu i rozwiazywaniu problematyki
automatyzacji i robotyzacji proceséw produkcyjnych

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
TEMATYKA ZAJEC
Lp B . LICZBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
W1 Wprowadzenie do teorii automatyzacji i-robotyzacji. Struktury funkcjonowania 4
sterowania i regulacji. Opis matematyczny ukladéw regulacji.
W2 Podstawowe czlony automatyki - . transmitancje, odpowiedzi skokowe i 4
charakterystyki. Laczenie czlonéw.
Stabilnos¢ w ukladach automatycznej regulacji. Regulatory - klasyfikacja i
W3 . . 4
budowa regulatoréw analogowych i cyfrowych.
Wi Uklady elektryczne, pneumatyezne i hydrauliczne w zautomatyzowanym procesie 4
produkeyjnym.
Sterowanie cyfrowe i programowe. Budowa i zasada dzialania sterownikow
W5 . . 4
programowalnych PLC. Jezyki programowania
Roboty przemystowe.Konfiguracje mechaniczne robotéw i ich elementy
W6 | konstrukcyjne.Zadanie proste i odwrotne kinematyki, Zagadnienia dynamiki 5
robotéw
W7 Sterowanie robotéw 1 manipulatoréw. Budowa komputerowych ukladéw 5
sterowania.
RAZEM 30
CWICZENIA
TEMATYKA ZAJEC
Lp B . LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
C1 Wyznaczanie charakterystyk statycznych i dynamicznych obiektéw regulacji 4
C2 Algebra schematéw blokowych systeméw automatycznego sterowania i regulacji. 2
C3 Dobor struktur i nastaw regulatoréw. Obliczanie stabilnosci uktadéw regulacji 3
C4 Wyznaczanie zadania prostego i odwrotnego kinematyki 3
Ch Wyznaczanie dynamiki manipulatora 3
RazeEM 15
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PROJEKT

TEMATYKA ZAJEC

Lp ) . LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

P1 Programowanie, testowanie i uruchamianie aplikacji sterowania z wykorzystaniem 8
sterownikéw PLC
Programowanie manipulatoréw i robotéw z wykorzystaniem pakietu Microsoft

P2 : . 7
Robotics Studio
RaAzEM 15

7 METODY DYDAKTYCZNE
M1 Wyklady

M2 Zadania tablicowe

M3 Projekty

M4 Dyskusja

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA
. GODZIN NA
FORMA AKTYWNOSCI
ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 60
Konsultacje przedmiotowe 15
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0
Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:
Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 50
Opracowanie wynikéw 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 75
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 200
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 8

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Kolokwium

F2 Zadanie tablicowe

F3 Odpowiedz ustna

F4 Projekt zespolowy

F5 Projekt indywidualny

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych
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OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIAIU NAUCZYCIELA AKADEMICKIEGO

1 Projekt indywidualny

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 3 Student rozréznia podstawowe pojecia zwiazane z automatyzacja i robotyzacja.
Student podaje podstawowe pojecia z zakresu automatyzacji i robotyzacji z drobnymi
niescistosciami.
Student doskonale rozréznia i podaje wszystkie pojecia z zakresu automatyzacji i
robotyzacji wskazujac ponadto przyklady odnoszace sie¢ do przedstawianych pojeé.

EFEKT KSZTALCENIA 2
Student  rozréznia  podstawowe  struktury — zautomatyzowanych — proceséw
produkcyjnych.
Student rysuje i omawia funkcjonowanie automatyzowanych proceséw produkcyjnych
z drobnymi niescistosciami.
Student doskonale charakteryzuje struktury . zautomatyzowanych proceséw
NA OCENE 5 produkcyjnych wskazujac ponadto drobne réznice i ich wplyw na poprawe
funkcjonowania procesu produkcyjnego.

EFEKT KSZTALCENIA 3
Student potrafi zanalizowac tylko fragmenty podanego algorytmu sterowania i regulacji
z pewnymi bledami.
NA OCENE 4 Student potrafi dobrze zanalizowaé okreslony algorytm sterowania i regulacji.
Student potrafi po zanalizowaniu wskazanego algorytmu wprowadzi¢ odpowiednie
korekty w nim aby procedura sterowania i regulacji byla doskonalsza.

EFEKT KSZTALCENIA 4
Student potrafi wykorzysta¢ w ograniczonym stopniu i z pewnymi bledami wskazane
metody i techniki w syntezie algorytméw sterowania i regulacji .
Student potrafi.dobrze wykorzysta¢ wskazane metody i techniki w syntezie algorytméw

NA OCENE 4

NA OCENE 5

NA OCENE 3

NA OCENE 4

NA OCENE 3

NA OCENE 5

NA OCENE 3

NA OCENE 4 .. ..

sterowania i regulacji.

Student potrafi po wykorzystaniu wybranych przez siebie metod i technik udoskonalié¢
NA OCENE 5 . ; ., .. ..

i dokonaé syntezy okreslonego algorytmu sterowania i regulacji.

EFEKT KSZTALCENIA 5

Student korzysta tylko w waskim zakresie i tylko z niektérych narzedzi informatycznych
NA OCENE 3 w badaniu i rozwiazywaniu problematyki automatyzacji i robotyzacji proceséw

produkcyjnych

Student sprawnie i pewnie korzysta z dostepnych narzedzi informatycznych w badaniu
NA OCENE 4 . . . . L .. . .

i rozwiazywaniu problematyki automatyzacji i robotyzacji proceséw produkcyjnych.

Student potrafi wykorzystywa¢ roéwnolegle szereg narzedzi informatycznych
NA OCENE 5 umozliwiajacych mu badanie problematyki automatyzacji i robotyzacji proceséw

produkcyjnych.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKTY
ODNIESIENIE DO p
KSZTALCENIA ) CELE TRESCI METODY
EFEKTOW SPOSOBY OCENY
DLA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
EK1 Z1P2 W01 Cell W1, W2, W7 M1 F1, F3, P1
EK2 Z1P2 W01 Cel2 w4, \g;’ w6, M1, M4 F1, F3, P1
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EFEKTY
ODNIESIENIE DO .
KSZTALCENIA ) CELE TRESCI METODY
EFEKTOW SPOSOBY OCENY
DLA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
Z1P2 UPO08,
EK3 Z1P2_UP10 Cel3 W3, W7, C1 M1, M2 F2, F3, P1
71P2 _UPOS, C3, C4, C5, P1,
EK4 Z1P2_UP10 Cel4 P2 M2, M3, M4 F4, F5, P1
EK5 ZI1P2 _UP10 Cel4 P1, P2 M3, M4 F4, F5, P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1] Mikulezyniski T — Automatyzacja proceséw produkcyjnych, Warszawa, 2006, WNT

[2] Kasprzyk J — Programowanie sterownikéw przemystowych, Warszawa, 2006, WNT

LITERATURA UZUPEINIAJACA:

[1] Kwiatkowski W — Wprowadzenie do automatyki, Warszawa, 2005, BEL Studio Sp. z o.0.

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Bogdan Fijatkowski (kontakt: pmfijalk@cyf-kr.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

prof. dr hab. inz. Bogdan Fijalkowski (kontakt: aleks mar@poczta.onet.pl)

mgr inz. Piotr Obrzut (kontakt: piotr.obrzut@gmail.com)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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