PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA
W NOWYM SACZU

KARTA PRZEDMIOTU

obowigzuje studentéw rozpoczynajgcych studia w roku akademickim 2012/2013

Instytut Techniczny
Kierunek studiéw: Zarzadzanie i inzynieria produkgji Profil: Ogélnoakademicki
Forma studiéw: Niestacjonarne Kod kierunku: 06.9
Stopien studiow: Il

Specjalnosci:  Technologie produkcji i eksploatacja systeméw technicznych

1 PRZEDMIOT

NAZWA PRZEDMIOTU Hybrydowe systemy i procesy wytwarzania
KOD PRZEDMIOTU IT 06.9 ATIN CT2 12/13
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalnosciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 1
SEMESTRY 3

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM PROJEKT SEMINARIUM
3 8 8

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie studenta z technologia hybrydowa stosowana w budowie maszyn
Cel 2 Nabycie umiejetnosci wytwarzania i identyfikowania materialéw wykonanych w technologii hybrydowe;j.

Cel 3 Nabycie umiejetnosci pracy w zespole.

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

a Podstawowa znajomos$é maszynoznawstwa i technologii wytwarzania.
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5 EFEKTY KSZTAICENIA

EK1 Wiedza: Posiada szczegétowa wiedze z zakresu wybranej specjalnosci.

EK2 Umiejetnosci: Wykorzystuje metody analityczne do rozwiazywania probleméw w zakresie wybranej specjalnosci,
z uwzglednieniem aspektéw pozatechnicznych.

EK3 Umiejetnosci: Wykorzystuje metody symulacyjne i eksperymentalne do rozwigzywania probleméw w zakresie
wybranej specjalnosci, z uwzglednieniem aspektéw pozatechnicznych.

EK4 Kompetencje spoleczne: Wspélpracuje w zespole.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKELAD
TEMATYKA ZAJEC
Lp . . LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
Podzial maszyn roboczych, ze wzgledu na spelniane funkcje. Rodzaje maszyn
W1 . . e 1
stosowanych w przemysle. Wielkosci charakterystyczne maszyn.
W2 Przeptyw informacji, energii i materialéw w maszynie. Cechy techniczno - 1
uzytkowe maszyny.
W3 Proces roboczy maszyn technologicznych. 1
W4 | Uklady robocze obrabiarek stosowanych w hybrydowej technologii wytwarzania. 1
W5 Podstawowe zespoty maszyn stosowanych w technologii hybrydowych systemoéw 1
wytwarzania.
W6 Uklady funkcjonalne maszyn tosowanych w technologii hybrydowych systemoéw 1
wytwarzania.
W7 Obrébka powierzchni, jakosc i dokladnosc wykonania elementéw maszyn i 9
urzadzen.
RazeEM 8
CWICZENIA
TEMATYKA ZAJEC
Lp p < LiczBA GODZIN
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH
c1 Omoéwienie zasady dziatania drazarki i wycinarki elektroerozyjnej. Pokaz jej 9
dziatania. Cwiczenia w programowaniu.
2 Omoéwienie dziatania obrabiarki elektrochemicznej. Cwiczenia w programowaniu 9
obrabiarki elektrochemicznej.
Zasada dzialania obrabiarki ultradzwiekowej. Cwiczenia w programowaniu w/w
C3 obrabiarki. Oméwienie zasad obrébki struga wodno - scierna oraz obrébki 2
laserowe;.
C4 Przygotowanie referatu w grupach. 2
RAZEM 8
7 METODY DYDAKTYCZNE
M1 Wyktady
M2 Praca w grupach
M3 Praca z podrecznikiem
M4 Dyskusja
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M5 Prezentacje multimedialne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA
GODZIN NA

ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 16
Konsultacje przedmiotowe 3
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé, w tym studiowanie zalecanej literatury 1
Opracowanie wynikéw 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 25
CAIEGO NAKIADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 1

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA
F1 Odpowiedz ustna
F2 Test

F3 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Referat

P2 Srednia wazona ocen formujgeych

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 3 Student dostatecznie radzi sobie w prezentowanych zagadnieniach.
Student dobrze wykonuje obliczenia i posiada umiejetnosci potrzebne do wykonania
NA OCENE 4 . . Lo
zadanego projektu przy pomocy nauczyciela akademickiego.
W stosunku do oceny 4,0 student poszerzyl swoja wiadomosci o literature przedmiotu,
NA OCENE 5 . . . . .
ktéra nie byta szczegélowo omawiana na zajeciach.
EFEKT KSZTALCENIA 2
7 pomoca nauczyciela akademickiego potrafi wykorzystywaé¢ metody analityczne
NA OCENE 3 . . .
zwigzanych z hybrydowa technologia wytwarzania.
Samodzielnie potrafi wykorzystywaé¢ metody analityczne zwiagzanych z hybrydowsa
NA OCENE 4 . .
technologia wytwarzania.
NA OCENE 5 W stos.ur.lku do oceny 4,0 student poszerzyl swoja wiadomosci o literature
uzupehiajaca.
EFEKT KSZTALCENIA 3
Za pomocg nauczyciela akademickiego wykorzystuje metody symulacyjne i
NA OCENE 3 eksperymentalne do rozwiazywania probleméw w zakresie hybrydowej technologii
wytwarzania.
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Samodzielnie wykorzystuje metody symulacyjne i eksperymentalne do rozwiazywania

NA OCENE 4 . . . .
OCENE problemow w zakresie hybrydowej technologii wytwarzania.

W stosunku do oceny 4,0 student poszerzyl swoja wiadomosci o literature przedmiotu,
NA OCENE 5 , . , . .

ktéra nie byta szczegélowo omawiana na zajeciach.

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 3 Potrafi wspoétpracowaé w zespole lecz nie pelni funkcji kierowniczej.
NA OCENE 4 Potrafi samodzielnie podejmowaé decyzje pozwalajace na kierowanie zespolem.
NA OCENE 5 Doskonale kieruje praca zespotu.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKTY
ODNIESIENIE DO .
KSZTALCENIA ) CELE TRESCI METODY
EFEKTOW SPOSOBY OCENY
DLA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
KIERUNKOWYCH
PRZEDMIOTU
W1, W2, W3,
EK1 Z1P2 W14 Cell Wi, C1 M1, M3, M5 F2, F3
Z21P2 W14,
EK2 Z1P2_UP14 Cell, Cel2 W6, C2 M2, M4, M5 F1, F2, F3
Z1P2 W14,
EK3 71P2_UP14 Cel2 W7, C3 M2, M4 P1, P2
EK4 Z1P2 _UP14 Cel3 C4 M4, M5 P2

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA:

[1] Ruszaj A. — Niekonwencjonalne metody wytwarzania elementéw maszyn i narzedzi, Krakéow, 1999, I0S

[2] Filipowski R., Marciniak M. — Techniki obrdbki mechanicznej i erozyjnej, Warszawa, 1989, Wyd Pol.
Warszawskiej

[3] Marciniak M. (red) — Elementy automatyzacji we wspdlczesnych procesach wytwarzania, Warszawa, 2007,
Wyd Pol. Warszawskiej

[4] Feld M. — Technologia budowy maszyn, Warszawa, 1993, WNT

LITERATURA UZUPEINIAJACA:

[1] Oczos K. — Ksztaltowanie materiatow skoncentrowanymi strumieniami energii. Wyd. Pol. Rzeszowskiej, Rzeszéw,
1988, Wyd. Pol. Rzeszowskiej

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Tomasz Kadziotka (kontakt: tmkadziolka@gmail.com)

Wygenerowano w programie @SOS

Strona 4/5

licencja bezplatna dla PWSZ w Nowym Saczu
©M. Aleksander, I. Borczuch, S. Swigut




= Paristwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w Nowym Saczu

OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT

dr inz. Tomasz Kadziotka (kontakt: tmkadziolka@gmail.com)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (kierownik zaktadu) (dyrektor instytutu)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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